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1 Presentacion

Como patronos de la FUNDACION CEMA, es para nosotros un
placer presentar esta primera memoria de actividades de |a
Fundacion, gue defalla las actuaciones llevadas a cabo por la
misma durante el ano 2008.

En primer lugor nos gustaria desfacar lo novedoso de esta ini-
ciativa, en la cuadl, pafronal y sindicatos, enfidades con infereses
en ocasiones encontrados, deciden aunar esfuerzos vy frabajar
de manera conjunta con el objetivo de lograr la sosfenibilidad
en el sector cementero espanol Esta
actuacion conjunia de la Agrupa-
cién de Fabricantes de Cemento
de Espana (OFICEMEN) y de los
dos sindicatos mayoritarios del sec-
for, MCA-UGT y FECOMA-CCOO, ha
sido pionera en el sector cementero
europeo, y Nos atreveriamos a decir
gue un ejemplo a seguir en ofros
sectores de actividad.

Las fres organizaciones represento-
das en esta Fundacion, creemaos
irmemente que la transparencia y

la apertura hacia el entorno en €l Saturnino Gil

que operan Nnuestras plantas, es un Vicepresidente
principio fundamental al que orien-
far nuestras polficas en materia de

sostenibilidad.

De esfa forma, uno de los objetivos
principales de la FUNDACION CEMA

es ser reconocido como el Foro de Desarrollo Sostenible de re-
ferencia del sector cementero.

Para ello, durante el ano 2008, hemos venido desarrollando
numMerosas iniciativas que se detallan en esta memoria en
las Greas de medio ambiente, valorizacion energética y pre-
vencion de riesgos laborales. Hemos organizado jornadas
sobre desarrollo sostenible y valorizacion, organizado nues-
fro | Congreso Nacional, hemos desarrollado acciones for-

Vicente Sadnchez
Vicepresidente

Jean Martin-Saint-Leén
Presidente
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mafivas para mas de 1.000 frabajadores de nuestro sector,
elaborado estudios en colaboracion con instituciones de
referencia, etc.

No obstante, tanfo OFICEMEN, como FECOMA-CCOO y MCA-
UGT somos conscientes que la FUNDACION CEMA, ademds de
ser un referente inferno para el sector, debe involucrar en sus
actuaciones a todas las partes interesadas del sector ce-
mentero (Administraciones publicas, comunidad cienfifica, me-
dios de comunicacion, grupos ecologistas, vecinos del enforno
de nuestras plantas, ...).

Trabajamos por fanto para lograr que ese consenso que dio
vida a la FUNDACION CEMA, seamos capaces de extrapolar-
lo hacia el enforno en el que operan nuestras instalaciones.
Confiaros en que la FUNDACION CEMA nos permita disponer
de ofro cauce anadido para mantfener ese necesario didlogo
abierto con la sociedad.

Finalmente, agradecer a todas las personas vy colectivos que
han colaborado con nosofros desde que en el ano 2006 de-
cidimos abordar este proyecto conjunto, a fodos ellos muchas
gracias.
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2 ;Qué es la Fundacion Laboral del Cemento y el Medio Ambiente?

ORIGEN

Lo Fundacion Laboral del Cemento y el Medio Ambiente
(FUNDACION CEMA) es una organizacion paritaria de ambito
esfatal y de cardcter tripartifo, fundada con el objetivo de crear
y fomentar una cultura que haga compdatitle el progreso
econdmico y social con el respefo al medio ambiente v a los
recursos nNaturales, ademas

cementera vy los sindicatos, MCA-UGT y FECOMA-CCOO, para
promover esta practica medioambiental, ya que la industria
cementera considera el medio ambienfe como una varicble
estratégica de su gestion y confempla la ufilizacion de residuos
como la mejor opcion para reductr las emisiones de CO.,,.

Esfe convenio, que se ha renovado en el mes de diciembre
del ano 2008, establece los fi-

de garantizar la salud de los
frabajadores vy los ciudadanos.

La enfidad fue consfituida a
finales del ano 2005 bajo el
amparo de la  Agrupacion
de Fabricantes de Cemento
de Espana (OFICEMEN) v los
federaciones de construccion
de los sindicatos mayoritarios
del sector, Metal, Construc-
cion y Afines, Federaciéon Es-

\.’/ “EMA

Fundacion Laboral del Cemento
y el Medio Ambiente

pos v la forma de ufilizacion de
los residuos como combustible
en los procesos productivos de
las cementeras, en unas con-
diciones que garantizan la
profeccion del medio ambien-
fe,la salud y la calidad de vida
de los frabajadores.

Dentro de su compromiso con
el desarrollo sostenible, 1a FUN-
DACION CEMA basa su activi-

tatal de la UGT (MCA-UGT) y

la Federacién Estatal de Construccion, Madera y Afines de
CCOO (FECOMA-CCOO). Se frafa de una iniciativa pionera
en Europa, en la que pafronal y sindicatos adnan esfuerzos
para frabajar en pos de la sostenibilidad dentro del sector ce-
menfero espanol.

La iniciafiva de constifuir lo Fundacion surge del Acuerdo de Va-
lorizacién Energética’ firrmado en el ano 2004 entre la pafronal

1 Se adjunta como Anexo | a la presente Memoria el fexto infegro del Acuerdo

de Valorizacion

dad en dos principios basicos:

* Hacer compatible la actividad de fabricacion de cemento
con el respeto por el medio ambiente y la proteccion de la
seguridad y salud de los trabajadores.

* Ofrecer a la sociedad las posibilidades que la industria
cementera aporta para el fratamiento de residuocs ge-
nerados en ofras actividades industriales y humanas, en
parficular en el campo de valorizacion energética, que
supone una solucion ecologica y segura para la gestion
de residuos.
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OBJETIVOS

La FUNDACION CEMA nace con la volunfad de impulsar el de-
sarrollo de programas que preserven los recursos naturales, de
modo que se puedan satisfacer las necesidades actuales sin
comprometer la capacidad de las generaciones futuras para
satisfacer las suyas. Por eso, los objetivos de la enfidad son:

* Realizar actuaciones con el fin de concienciar y crear entre
los trabajadores una cultura que haga compatible el pro-
greso econdmico y social con el respeto al medio ambiente
y 4 los recursos naturales, garantizando la salud de los tra-
bajadores y ciudadanos para mejorar la calidad de vida.

* Dar a conocer a la sociedad espafola las actuaciones de
mejora que en el ambito de la salud laboral realiza la in-
dustria cementera, incluyendo su repercusion ambiental y
energética, asi como los proyectos de sustifucion de com-
bustibles que recalice la misma.

* Fomentar la investigacion, sensibilizacion y profeccion de los fra-
ajadores en materia de salud laboral y medio ambiente, en re-
lacion con el sector del cemento y con la industria en general,

* Fomentar la investigacion sobre la evolucion del sector ce-
mentfero en materia de valorizacion de residuos y medio
ambiente y sus perspectivas de desarrollo.

* Fomentar la investigacion sobre salud y prevencion de ries-
gos laborales vinculados con la valorizacion de residuos.

* Potenciar la formacion profesional, las acciones formativas,
de sensibilizacion medioambiental y de prevencion de ries-
gos laborales destinadas a los frabajadores de la industria
del cemento vy, en general, a foda la sociedad.

1
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PP - DISTRIBUCION DE LAS FABRICAS DE CEMENTO

Las empresas asociadas a OFICEMEN que estan en el émbito
de aplicacion del Acuerdo para la Valorizacion Energética en
la Industria Espanola del Cemento son las siguientes:

A.G. Cementos Balboag, S.A.

WwWw.grapodadg.es

CEMENTOS BALBOA

Plantas: Grupo Alfonso Gallardo
* Alconera (Badajoz)
Cementos Cosmos, S.A.
WWW.COSMOS.€8

. CEN\ENTOS
Plantas: COSN\OS,S.A.
e Oural (Lugo)
* Toral de los Vados (Ledn)
Cementos Molins Industrial, S.A. CEMENTOS
www.cemolins.es M MOL'NS
Planfas:
e SantViceng dels Horts (Barcelona)
Grupo Cementos Portland Valderrivas, S.A.
www.cportland.es
Plantas: %ﬂiﬂﬂ%

VALDERRIVAS
* Alcald de Guadaira (Sevilla)

*  Mataporguera (Cantfabria)

*  Morata de Tajuna - El Alfto (Madrid)

* Lemona (Vizcaya)

*  Olozagutia (Navarra)

* Sanfa Margarida i Els Monjos (Barcelona)
* \allcarca (Barcelona)

* Ventfa de Banos (Palencia)
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A.G.Cementos Balboa, S.A.
Cementos Cosmos, S.A.

Cementos Molins Industrial, S.A o ﬁ
Grupo Cementos Porfland Valderrivas, S.A.

Cemex Espafia, S.A. Q

Holcim Espana, SA

Lafarge Cementos, SA.

SA Tudela Veguin )
Sociedad de Cementos y Materiales de Construccion de Andalucia, S.A

0 Sociedad Financiera y Minera, SA. <7

= 0 O NOUVIAhWN=—

10
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Cemex Espana, S.A //
WWW.CEMEX.es :E"‘EX
Plantas:

*  Alcanar (larragona)

* Bunol (Malencia)

e Casfillejo (Toledo)

* Lloseta (Mallorcao)

*  Morafa de Jalon (Zoragozao)

*  Muel (Zaragoza)

e San Felid de Liobregat (Barcelona)

*  Santa Cruz de Tenerife (Tenerife)

* SantVicente del Raspeig (Alicante)

* Vilanova ila Gelfrd (Barcelona)

Holcim Espana, S.A.

www.holcim.es b .
Holcim

Plantas:

e Carboneras (Aimeria)

e Godor (Almeria)

e Jerez de la Frontera (Cadiz)

e Lorca (Murcia)

e Torredonjimeno (Jaén)

* Yeles (Toledo)

Lafarge Cementos, S.A
www.lafargecementos.es
Planfas:

LAFARGE

ASLAND

* Montfcada i Reixac (Barcelona)
* Puerfo de Sagunto (Malencia)
* Villoluenga de la Sagra (Toledo)

11

S.A Tudela Veguin
www.tudela-veguin-sa.es

%ﬂ %?éi;% C?{;:r?/')a

Plantas:

*  Abono-Carrefio (Principado de Asturias)
* Lo Robla (Ledn)

* Tudelo Veguin (Principado de Asturias)

Sociedad de Cementos y Materiales de
Construccion de Andalucia, S.A
WWW.Qrupocn.es

COSN\OS

GRUPO CIN\POR

Plantfas:
e Cordoba
* Niebla (Huelva)

Sociedad Financiera y Minera, S.A Financiera y Minera
Italcementi Group

www.fym.es (é )

Plantas:

*  Anorga (Guipdzcoa)

e Arrigorriaga (Vizcaya)

* Mdlaga



memoria de actividades 2008

ORGANOS DE GOBIERNO DE LA
FUNDACION CEMA

Patronato

El gobierno vy representacion de la Fundacion corresponde al
Patronato, que ostenta las mdas amplias faculfades para vigilar
el cumplimiento de la voluntad fundacional,

La presidencia del Patronato de la Fundacion recoe siempre en
el Presidente de Oficemen, contando con dos Vicepresidencias
que corresponderdn, una, a la representacion de MCA-UGT vy
ofra a la de FECOMA-CCOO.

El Patronato estd actualmente compuesto por 24 miembros.
Teniendo en cuenta el carGcter paritario de la Fundacion,
la mitad de los mismos son designados por la Agrupacion
de Fabricantes de Cemento de Espana (Oficemen), y la ofra
mifad, con el mismo NnUmero de miembros, por MCA-UGT vy
FECOMA-CCOO.

Los miembros del Pafronafo de la Fundacion durante el afo
2008 han sido:

* Vocales procedentes de OFICEMEN:
- D Josep Badell Pau
- D José Luis Fernandez Montero
- D.Rafael De Ellocuria Berrio
- D.Fermnando Sanz Niefo
- D Miguel Latorre Rovirosa
- D.Pedro Mora Peris
- Dna. Maria Luisa Ofero Garcia
- D.Joaguin Estrada Sudrez
- D Miguel Francisco Rodriguez del Rio
- D.Manuel Soriano Baeza
- D.Francisco Zapata Gonzdlez
- D. Francisco Zunzunegui Fernéndez

* Vocales procedentes de MCA-UGT:
- D Francisco Manuel Delgado Lopez
- D. José Antonio Guijarro Sabater

PATRONATO

FECOMA

CCOoO OFICEMEN

MCA-UGT

VICE-PRESIDENTE
D.Vicente Sadnchez Jiménez

PRESIDENTE
D. Jean Martin-Saint-Leén

VICE-PRESIDENTE
D. Saturnino Gil Serrano

SECRETARIO GENERAL
D. Aniceto Zaragoza Ramirez

GRUPO TECNICO

M COMISION EJECUTIVA M GRUPO DE FORMACION

DIRECTOR GERENTE

D. Dimas Vallina Garcia

12
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- D.José Luis Lopez Saco

- D .Manuel Luna Fernandez

- D.Raimundo Martin Hermandez
- D.Daniel Villa Pina

* Vocales procedentes de FECOMA - CCOO:
- D Francesc Daban Jordan
- D Fernando Dineiro Dineiro
- D. Roberto Galarza Peregil
- D.José Hidalgo Balsera
- D Jestus Mingo Matallanas
- D.Manuel Enrigue Palicio Diez

Fl Patronato de la FUNDACION CEMA, segln lo estipulado en
sus estafutos, se reunio dos veces a lo largo del ano 2008 en los
meses de julio y diciembre.

Comisidn Ejecutiva

En el seno del Pafronato y por delegacion
del mismo, gueda consfituida una Comi-
sion Ejecutiva parifaria, con funciones de
direccion y administracion.

La Comision Ejecutiva esta formada por
los siguientes miembros:

* Fl presidente de la Fundacion.

* Los dos Vicepresidentes.

*  Ocho miembros del Patronatfo (cuatro
en representacion de Oficermen y dos
en representacion de cada una de
las organizaciones sindicales).

El secrefario de la Fundacion.

13

La Comision Ejecutiva de la Fundacion se reunio, segun 1o esfipu-
lado en sus estatutos, 11 veces a o largo del ano 2008 (una vez
al mes, salvo el mes de agosto).

Director Gerente

El Director de la FUNDACION CEMA asume la gerencia de la
esfructura de administracion, gestion y confrol de la Fundo-
cion, sometido a las directrices fijadas por la Comision Eje-
cufiva.

Comision Técnica

La Comision Tecnica es el organo donde se sometfen a andlisis
y discusion los informes, estudios y actuaciones técnicas que la
Fundacion realiza. Para ello, durante el afio 2008 se reunio en
ciNnCo ocasiones.
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La Comision Técnica es paritaria y estd compuesta por cuatfro
representantes de Oficemen y dos representantes de cada or-
ganizacion sindical.

Comisién de Formacién
La labor de esfe grupo es la de prestar apoyo tecnico y asesoro-

mienfo en todos los planes de formacion del sector cementero
ejecutados por la FUNDACION CEMA.

14

La Comision de Formacion esta compuesta por representantes
de los empresas cementeras, de Oficermen y de las organizo-
ciones sindicales.

Durantfe el ano 2008 se celebraron cinco reuniones de la Co-
mision de Formacion, con el objetivo de coordinar la gestion y
el desarrollo de las acciones formativas del Plan de Formacion
Sectorial financiado por la Fundacion Tripartita para la Formao-
cion en el Empleo.
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3 El Acuerdo de Valorizacion Energética

INTRODUCCION

Por medio de Resolucién de 24 de enero de 2005, de la Direc-
cién General de Trabajo, se publicd en el Boletin Oficial del
Estado el Acuerdo para la Valorizacion Energética en lo Indus-
fria Espanola del Cemento, suscrito por la pafronal cementera
Oficemen v los sindicatos MCA-UGT y FECOMA-CCOOQO.

El acuerdo reconoce el gran potencial de la industria cementera
para sustituir combustibles fésiles por combustibles derivados
de residuos, logrando de esta manera mejorar lao competifividad
del secfor cementero espanol, ala vez que permitiendo dofar a
la sociedad de una herramienta complementaria para la ges-
fion de aguellos residuos que No se puedan reufilizar ni reciclar.

Esfe proceso, se desarrollard siempre con absoluto respeto a
la legislacién medioambiental aplicable, v con garantias de
gue no se perjudicard en modo alguno el comportamiento
ambiental de las fdlbricas, la salud y calidad de vida de las per-
sonas, Nila calidad de los productos derivados del cemento.

En el predmbulo de dicho acuerdo se reconocen los esfuerzos
realizados por el sector cementero para reducir su consumo
energético especificos por tonelada de cemento y, por fanto,
las emisiones de CO,,. La evolucion en eficiencia energéfica de-
muestra gue se esta en la parte asintotica de la fendencia, en
la que los margenes de reduccion son minimos. Asimismao, es
preciso fener en cuenta el riesgo de deslocalizacién industrial
gue puede afectar al sector cementero espanol, feniendo en
cuenta los cosfes asociados al cumplimiento de los objefivos
fijados en el protocolo de Kyofo.

Por fodo ello, el acuerdo de valorizacion aboga por un impulso
al uso de residuos como combustibles alfernativos como via
principal para mejorar la competitividad del sector, a la vez que
prestar a la sociedad una herramienta complermentaria para la
gestion de sus residuos.
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MECANISMOS DE PARTICIPACION DE LOS
TRABAJADORES

Para lograr concretfar el contenido del citodo Acuerdo, y dado el
grado de implicacion de los frabajadores, se articuld un proce-
dimiento de frabajo que permifiera a la parte sindical estar infor-
mada de fodas las actuaciones, modificaciones fecnicas y me-
diciones, que permitan identificar y valorar los efectos que sobre
el medio ambiente se deriven de la actividad de la empresa.

Se establecen en el Acuerdo los siguientes mecanismos de
parficipacion:

Delegados de Medio Ambiente

Son los represenfantes de los frabajadores en cada fabrica
con funciones especificas en materia de prevencion de riesgos
medioambientales (dos por fabrica).

Son competencias de los Delegados de Medio Ambiente:

* Colaborar con la Direccion de la empresa en la mejora de
la accion medioambiental.

* Conocer y estar informado en primera insfancia de todos
los elementos que componen el contfrol y seguimiento se-
gun el presente Acuerdo, de proyectos medioambientales
realizados en la fabrica.

*  Promover y fomentar la cooperacion de los frabajadores en
la ejecucion de la normativa medioambiental.

* Fjercer una labor de vigilancia y control sobre el curmplimiento
de la normativa de medio ambiente y del presente Acuerdo.

16

MECANISMOS DE PARTICIPACION
DE LOS TRABAJADORES

DE AMBITO INTERNO
CENTRO DE TRABAJO

DE AMBITO
ESTATAL SECTORIAL

Delegados de Medio
Ambiente

Comision Estatal de
Seguimiento del Acuerdo

Constitucion de la
Fundacion Laboral del
Cemento y el Medio
Ambiente

DE AMBITO

AUTONOMICO SECTORIAL

Comisiones Autonémicas
de Seguimiento del
Acuerdo de Valorizacion
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* TJodos aguellas gue le sean encomendadas por el Comité
mMixto O acuerdos internos en cada empresa.

Comisién Estatal de Seguimiento del Acuerdo (CESAV)

La composicion de esta Comision es paritaria y esta formada
por:

* 4 representantes de Oficemen.
* 2 representantes de MCA-UGT.
* 2 representantes de FECOMA-CCOQO,

Esta comision se reunio en el mes de diciembre de 2008, fal v
como se senala en el Acuerdo de Valorizacion, con el objeto
de evaluar la situacion de la valorizacion energética realizada
por el sector, asi como evaluar el grado de cumplimiento del
acuerdo.

Comisiones Autonémicas de Seguimiento del Acuerdo de
Valorizaciéon (CASAVs)

Estas comisiones son los drganos autoNnodmicos asesores de
la CESAV. Una de sus principales labores es la de detectar las
necesidades especiiicas del sector en cada comunidad auto-
noma y proponer actividades para potenciar y dar a conocer
las ventajas de la valorizacion de residuos en las fabricas de
cemento.

Durante el ano 2008, se han celebrado reuniones de las CA-
SAVs en fodas las comunidades autonomas, a las que el Di-
rector Gerente de la FUNDACION CEMA ha asisfido como in-
vifado.

17



memoria de actividaodes 2008

EL SECTOR CEMENTERO Y EL USO El proceso de fabricacion del cemento se divide en cuatio efapas:
SOSTENIBLE DE LOS RECURSOS

¢{Qué es el cemento?

El cemento es un con- kar > » ) ,
. ‘ Clinker: ‘ Obtencién y preparaciéon de materias primas, pora ootener
glomerante hidrdulico, es  Producto semielaborado que la composicion deseada de Gxidos metdlicos para la produc-
se obtiene por coccion de cién de clinker,

decir, un material inorgani-

, ‘ una mezcla de materias pri-
co finamente molido que

mas dosificada con precision
amasado con agua for- (crudo, pasta o harina) con-
ma una pasta que frogua feniendo compuesfos minera-

‘ l6gicos definidos, que o dofan
y endurece por medio de de propiedades hidraulicas. Es Coccibn del clinker: Coccion a muy alfa temperatura de las
reacciones y procesos de el principal componente del materias primas finamente molidas (caliza, marga, arcilla, piza-
ra, efc,...), y enfriamiento para obfener un producto semiela-
borado: clinker.

hidrafacion y que una vez  cemento.

endurecido conserva su

resistencia y estabilidad incluso bajo el agua. Fue descubierto
a finales del siglo XVl en la ciudad inglesa de Portland.,

El cemento es un material bdsico de consfruccion, cuya obfen-
cion se basa en la fransformacion de minerales consiguieéndose
un solido granulodo de elevaoda finura y de color gris o blanco.

Principales caracteristicas del cemento Mol!endo de cemen‘rp: El clinker, yeso y adicciones l(oomo

cenizas volantes, escoria granulada de horno alfo, caliza, pu-

*  Gracias a sus propiedades aglomerantes (fragua y en- zolanas...) se muelen conjunfamente para dar lugar al ce-
durece cuando se amasa con agud y Aridos), es un mento.

producto clave en la construccion.

* Es facimente moldeable, por lo que los productos de-
rivados del cemento (hormigon, prefabricados y mor-
feros) se utilizan de forma intensiva y universal en obras
de infraesfructura y edificacion.

* Su produccion estd sujeta a normas estrictas que ase- Almacenamiento y expedicion: Una vez cbfenido el cemen-
guran la calidad el producto y permiten que los dis- fo, éste se almacena en silos para ser ensacado o cargado
finfos fipos de cemento fabricados se adecuen a las a granel en los camiones que van a fransportarlo hasta su
necesidades especificas de cada aplicacion. destino final.

18
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RECICLADO DE RESIDUQOS

Residuos como componentes del cemento

La fabricacion del cemento permife Ia incorporacion de cierfos fipos de
residuocs y subproductos en dos momentos del proceso:

e Como componente del crudo (antes del homo de clinker).

*  Como componente del cemento (en la molienda del cemento).

VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUOS
Residuos como fuente de energia del proceso

Los residuos pueden ser utilizados como combustibles en el hormo de
clinker: combustibles alternativos.

* Se frafa de una coincineracion del residuoc en la que se recupera €l
calor de la combustion.

* Se aprovecha, por fanto, la energia calorfica contenida en los resi-
duos.

19

¢{Qué es la Valorizacién Energética?

El creciente consumo de recursos naturales y lo pro-
pblemdtica generada por la produccion de residuos,
son dos de los problemas ambientales que mas pre-
ocupan a la sociedad.

Las fabricas de cemento ofrecen una oportunidad
muy adecuada en esfe sentfido, pues las caracteris-
ficas de su proceso productivo les permifen reciclar
y valorizar energéticamente varios fipos de residuos
con las condiciones fécnicas y ambientales optimas.
Con la prestacion de este servicio, la actividad indus-
frial cementera realiza una contribucion ambiental v
social mediante:

* Elreciclado de residuos
* Lo valorizacion energética de residuos

En el sector cementero, el proceso de sinferizacion
del clinker a alfas femperaturas requiere unNa gran
canfidad de combustibles y aporta la posibilidad de
valorizar residuos utilizandolos como sustifutos de los
combustibles fosiles fradicionales (normalmente co-
gue de petrdleo). Es decir, parte de la energio consu-
mida para nuestros procesos industriales se obfiene a
partir de combustibles alternativos, de residuos.

La coincineracion -sustitucion de combustibles fosiles
por residuos- supone un frafamiento adecuado de
los residuos, aprovechando al maximo su energia y
minerales sin generar impactos anadidos sobre el
enforno y ahorrando emisiones de gases de efecto
invernadero.
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¢Cudl es la situacién de la valorizacién energética en
nuestro pais?

En Espana, la sustitucion de com- El sector cementero
bustibles fosiles por residuos, aungue utilizé en el ano
2007 unas 350.000

va aumentando cada ano, resulta
fodavio escasa en comparacion
con ofros paises de nuestro enforno,
donde los sisfemas de gestion de los
residuos llevan décadas orienfados
a prevenir el vertido y aprovechar la

toneladas de
residuos, que
supusieron el
6,4% del consumo
térmico de los
hornos de clinker.

caopacidad de trafamiento de las fabricas de cemento.

En Espana, de las 37 fabricas cementeras infegrales existentes
en 200/ valorizalban energéticamente residuos 26.

Los combustibles alternativos mas utilizados son harinas y
grasas animales, neumdaticos usados, serrines, disolventes
y similares, residuos vegetales, aceites usados, residuos de
la industria del petréleo, lodos de depuradora, pldsticos,
efc.

En el punto 5 se ofrece informacion mas defalloda sobre el inven-
fario de materias primas y combustibles alternativos utilizados en
las cementeras espanolas durantfe el periodo 2004-2006.

USO DE RESIDUOS EN CEMENTERAS EN LA UE (% de sustitucion térmica).

Dinamarca

talic

Espana

Reino Unido

MEDIA UE (afio 2006)

Suecia
Francia
Noruega
Bélgica
Suiza
Austria
Alemania

Holanda
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30
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¢ Qué beneficios tiene el reciclado y la valorizacién de
residuos?

Beneficios ambientales

Menor explotacién de los recursos naturales, ya que se
produce un ahorro en el consumo de materias primas y
combustibles fosiles debido a que:

- Se sustituyen materias primas por residuos en la fabrico-
cion del clinker y del cemento (adiciones).

- Al fabricar cementfo con mayor confenido en adiciones
(qQue pueden ser distintos fipos de residuos) se logran
cementfos con menor confenido en clinker vy por tanto,
se necesifa menor cantidad de materias primas para su
fabricacion.

- Se susfifuyen combustibles fosiles por residuos como
fuente de energia.

- Con la reduccion de la cantidad de clinker necesaria
para fabricar el cemento, se disminuye la canfidad de
combustible necesaria.

Reduccién de las emisiones a
la atmébsfera, al susfifuir parte del
combustible  fradicional  por
duos que, de no ser ufilizados en el
horno de clinker, serion iNncinerados
en instalociones especiiicas o fer
mentados en verfederos. Ademads,
al utilizar residuos descarbonatados

El uso de residuos
compuestos

por biomasa

ha supuesto un
ahorro de casi
800.000t.de CO,
durante el periodo
2005-2007.

res-

(cenizas de pirta, arenas de fundicion, residuos de demalicion,
etc), parala fabricacion del clinker, se reducen las emisiones de
CO, en el proceso de descarbonatacion (principal fuente de
CO, en la fabricacion del cemento).

Evita el vertido de los residuos generados por ofras insfalo-
ciones industriales v los impactos asociados a su depdsito
en vertederos.

No se producen residuos adicionales que requieran un fro-
farmiento posterior,

Se garanfiza el tratamiento ambiental adecuado de los
residuos, sin generar impactos anadidos sobre el entor-
no.

Beneficios econdémicos
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El hecho de que las fabricas de cemento sean instalocio-
nes existentes reduce las inversiones necesarias y abarata el
coste de la gestion de los residuos.

Las fGbricas de cemento realizan un servicio ambiental ala
comunidad y a cambio obfienen una refribucion econo-
mica.

Mejora de la competitividad de o industrio, ya que se re-
ducen los costes de fabricacion al existir un ahorro en la
obfencion de materias primas y de combustibles.
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(SABIA USTED QUE...?

Los paises con los mayores esténdares de proteccion am-
bienfal (Alemania, Holanda, Bélgica,...) son los paises que
mas valorizan.

La valorizacion energética se viene realizando con éxito
desde hace mas de 25 anos en Europa, Estados Unidos v
Japon.

Durante el Gobierno en coalicion del Partido Verde en Ale-
mania, se incremento significativamente la valorizacion de
residuos en plantas cementeras, asociado a un plan de
clausura de vertederos en ese pafs.

Las altas temperaturas del hormo de clinker (2000 °C, en
llama). el largo tiempo de residencia de los gases en el
mismo vy la atmdsfera oxidante, aseguran la destruccion
total de la materia orgdinica presente en los residuos.

El funcionamiento de un  cONDICIONES TIPICAS EN UN HORNO DE CEMENTOY EN

horno de cemento difiere UN INCINERADOR

por completo del de una Par@metro Horno de cemento Incinerador

planta incineradora... [a Temperatura

La valorizacion confribuye a disminuir las emisiones globa-
les de CO, a la afmdsfera, al sustituir combustibles fosiles
por materiales que hubiesen sido incinerados o fermenta-
dos en vertederos (la valorizacion de biomasa es neutra en
cuanto a las emisiones de CO,).

Supone un tratamiento ecolégico y seguro de los residuos,
aprovechando al maximo su energia y minerales, sin gene-
rar impactos anadidos sobre el enforno.

La ufilizacion de combustibles derivados de residuos ayu-
da a mejorar la competitividad de la industria cementera
espanola.

El secfor cementero solamente utiliza combustibles deriva-
dos de residuos, gue previamente han sido homogeneiza-
dos y fratados por parte de gestores autorizados.

* Lanueva Directiva de residuos
de la Union Europea, apuesta
claramente por la Valoriza-
cién energética, por detras de
la reutilizacion y el reciclado, vy

mayor parfe del material maxima del gas > 20T = [AB0RC siempre por delante de su eli-
presente es cal, con un Ternperatura minacion en vertedero.

gron poder de limpieza y fi- mogg‘wiﬁé}odel 1.420-1.480 °C <750 °C

fracion. Una planta cemen- Tiernpo * Los vertederos son causantes
fera no genera escorias, Ni residencia gas a 6-10 segundos 0=3 segundos del 3% de las emisiones de
cenizas, siendo el Unico pro- >1.100°C gases de efecto invernadero
ducto obtenido el clinker. Tipo de flujo En confracorriente En paralelo en Espafia.
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N\

El sector cementero es uno de los mayores reciclado-
res de residuos minerales procedentes de ofras indus-
frias.

Existe una abrumadora evidencia cienfifica acerca
de gue este proceso de cambio de combustibles no
modifica en modo alguno las emisiones de |as plan-
fas.

Segun estudios llevados a cabo por el Centro de Inves-
figaciones Energéticas, Medioambientales Vilecnologi-
cas (CIEMAT), adscrito al actual Ministerio de Ciencia e
Innovacion, los valores de emisidn de dioxinas y fura-
nos de |as fabricas que emplean combustibles alterna-
tivos se encuentran muy por debajo los estrictos limites
legales aplicables.

ENTRADAS SALIDAS
92% materias primas
"c':oE'lf/l"éﬁT'?f 6,4% cormbustible fosl 100% clinker
1,6% residuos
5 ‘ Cenizas volantes
INCINERADORA 100% residuos 30% SCOras

El Ministerio de Medio Ambiente ¢ fraves del Plan No-
cional de Asignacion de CO,, reconoce el uso de
residuos procedentes de biomasa, como |a principal
herramienta para reducir emisiones por parfe del sec-
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4 Areas de Trabajo de la FUNDACION CEMA

La FUNDACION CEMA tiene 4 dreas de trabajo a fravés de las
cuales informa a la sociedad en general, y a los frabajadores
del secfor en parficular, de las actividades que desarrolla en
materia de sostenibilidad.

Estas areas son:

¢ Comunicacién y difusion.

¢ Estudios e informes.

¢ Formacién.

Actividad institucional.

COMUNICACION Y DIFUSION

Uno de los objetivos principales de la Fundacion es el de or-
ganizar jornadas, seminarios y congresos, en los que, logrando
involucrar afodas las partes inferesadas (trabajadores, mandos
infermedios, periodistas, grupos ecologistas, universidad,...) se
vaya configurando a la FUNDACION CEMA como el foro de de-
sarrollo sostenible del sector.

En esta linea se han desarrollado durante el ano 2008 las si-
guientes acfuaciones:

* Ciclo de Jornadas sobre Desarrollo Sostenible: La valori-
zacién en el sector cementero.

+ | Congreso Nacional de la FUNDACION CEMA

* Presencia en el 9° Congreso Nacional de Medio Ambien-
te (CONAMA).

Jornadas sobre Desarrollo sostenible: La valorizaciéon en el
sector cementero

Una de las grandes apuestas de la FUNDACION CEMA es dar
a conocer al conjunto de la sociedad qué es la valorizacion
energética y cudles son sus beneficios. Para ello, la Fundacion
comenzd en el ano 2007, un ciclo de jornadas en aquellas
Comunidades Autonomas donde exisfen plantas cementeras,
con el fin de incrementar la fransparencia del sector vy facilifar
a lao sociedad toda la informacion sobre los proyectos de uso
sostenible de recursos existentes,
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Durante los anos 2007 v 2008 se han celebrado las siguientes
jornadas:

* Septiembre 2007:Toledo.
Lugar de celebracion: Universidod de Toledo. Faculiad de
Ciencias del Medio Ambiente.
* Noviembre 2007: Ledn.
Lugar de celebracion: Servicio Territorial de Industria,
* Abril 2008: Valencia.
Lugar de celebracion: Universidad de Valencia.
* Mayo 2008: Oviedo.
Lugar de celebracion: Auditorio-Palacio de Congresos “Frin-
cipe Felipe”.
* Julio 2008. Barcelona.
Lugar de celebracion: Universidad Pompeu Fabra,
Noviembre 2008. Zaragoza
Lugar de celebracion: Camara de Comercio e Industria,

26

Las jornadas, de asistencia libre y gratuita, han contado con
una asistencia media superior a las 100 personas.

El formafo de las mismas es muy similar. En primer lugar
fiene lugar una aperfura polifica a cargo de los patronos
de la FUNDACION CEMA (Oficemen, MCA-UGT y FECOMA-
CCOO). A confinuacion se exponen dos charlas fécnicas a
cargo de expertos independientes del maximo presfigio y
finalmente fiene lugar una mesa redonda en la que estan
presentes representantes de la Administracion ambiental
autondmica, pafronal, sindicafos, asi como ofras partes in-
feresadas (grupos ecologistas, plataformas vecinales, ...). La
clausura de las jornadas es realizada por altos cargos de la
Administracion.
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A confinuacion se recoge und lista de los ponentes externos (incluyendo cargo vy fitulo de la ponencia) gue han impartido as
charlas técnicas dentro de nuestras jornadas (el fexto infegro de estas presentaciones esta disponible a fravés de la pdgina web
de la Fundacion cema, www.fundacioncema.org).

D.

D°.

DG

GUNTER WHEHENPOHL
Asesor técnico de la Agencia Alemana de Cooperacién
Técnica GTZ.

‘Las plantas cementeras como herramienta de gestion de
residuos en paises en via de desarrrollo”.

LOURDES RODRIGUEZ

Profesora Titular de la Universidad de Castilla- La
Mancha en el Departamento de Ingenieria Quimica.
Directora del ITQUIMA de la UCLM.

'La valorizacion de residuos en Castillo-La Mancha”.

.MARIA LUISA RUIZ LORENZO

Doctora en Ciencias Quimicas, especializada en
dioxinas y furanos. Investigadora del Departamento de
Medio Ambiente del CIEMAT.

‘Emisiones de dioxinas y furanos a la atmosfera. La
experiencia nacional en el sector cementero”.

JUAN CARLOS LOPEZ AGUI

Presidente del Comité Europeo de Normalizacién.
Director General del Instituto Espanol del Cemento y sus
Aplicaciones.

‘La valorizacion energética en el marco de la estrategia de
desarrollo sostenible de la Union Europea’”.

JUAN ANTONIO CONESA
Vicedecano de la Facultad de Ciencias y Catedratico
de Ingenieria Quimica de la Universidad de Alicante.

‘Emision de dioxinas y furanos a la atmaosfera en el sector
cementero”.
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SANTIAGO GARRIDO DE LAS HERAS
Socio del Departamento de Medio Ambiente de
Garrigues.

Aspectos legales de la valorizacion energética”,

. JOSEP LLUIS DOMINGO ROIG

Director del Laboratorio de Toxicologia y Salud
Medioambiental de la Universitat Rovira i Virgili.

‘Fvaluacion de los potenciales riesgos para la salud en el
enforno de planfas cementeras”.

PERE TORRES GRAU
Bidlogo y ambientélogo. Director Técnico del Instituto
Cerdd.

‘Reciclado y valorizacion de Residuos en la Industria
Cementera en Espana’.

. JOSE IGNACIO ELORRIETA

Director ejecutivo de sostenibilidad del ISR (Instituto
para la Sostenibilidad de los Recursos).

La sustitucion de combustibles fosiles en el sector
cementero. Oportunidad para reducir el vertido de
residuos”.

. ANTONIO VALERO CAPILLA

Director de CIRCE (Centro de Investigacién de recursos y
consumos energéticos). Universidad de Zaragoza.

‘Fcologia industrial. Gestion de residuos y plantas
cementeras’,
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Las organizaciones intervinientes dentro de las mesas redondas
de nuestras jornadas han sido:

*  Consejeria de Medio Ambiente y Desarrollo Rural de la Junta
de Castilla la Mancha.

*  Consejeria de Medio Ambiente de la Junta de Castilla y Leon.

*  Consejeria de Medio Ambiente, Agua, Urbanismo y Vivienda
de la Generalitat de Valencia.

*  Departament de Medi Ambient i Habitatge. Generalitat de
Caotaluna,

*  Agrupacion de Fabricantes de Cemento de Espana (Ofice-

| Congreso Nacional de Medio Ambiente de la FUNDACION
CEMA

men).
« MCA-UGT i A=
T THCOMA 10:00-10:45
CCOO.
* Ecologistas en Inauguracion del Congreso

Accion (Ledn).

*  Ecologistas en
Accion (Malen-
cia).

*  Asociacion D
“Jalon Vivo'.

* Plataforma "Aire

Net".

a

) D. Saturnino Gil

Ambiente

Dﬁq._Teres Ribera Rodriguez
D. _Jean Martin-Saint-Le6n

Serrano
mbiente de MCA-UG

D. Fernando Serrano Pernas
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La inauguracion del evento corrié a cargo de la Secreto-
ria de Estado de Cambio Climdatico, Dona Teresa Ribera.

Mas de 400 personas de diferentes dmbitos participaron
en este | Congreso CEMA.

Uno de los compromisos del congreso es la renovacion
del acuerdo entre patronal y sindicatos para el uso soste-
nible de los recursos.



"El ejemplo de la
FUNDACION CEMA constituye
una iniciativa con pocos
referenfes equivalentes que

deberia generalizarse a otros
sectores”.

DAa.Teresa Ribera Rodriguez
Secretaria de Estado de Cambio Climético
del Ministerio de Medio Ambiente y Medio

A ﬁc
- | 3
1( . |

FUNDACION LABORAL
DEL CEMENTO
Y EL MEDIO AMBIENTE

.
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El cambio climdtfico se ha
converfido en uno de los
grandes refos a los que
debe hacer frente la so-
ciedad actual. Por ello, y
con el fin de profundizar
mas en este conceplo y
en las repercusiones que
puede fraer consigo, la
FUNDACION CEMA organi-
70 su | Congreso Nacional
de Medio Ambiente, que se
celebré el 29 y 30 de octu-
bre de 2008 en Madrid.

Bajo el fitulo "El Sector Cemen-
fero Frente al Cambio Climati-
co’, empresas, frobajadores,
cienfificos, polificos, economis-
fas, grupos ecologistas y me-
dios de comunicacion, entre
ofros, debatieron sobre el pro-
plema del calentomiento glo-

pal, el impacto en la actividod eco- nomica del ejemplo de la FUNDACION CEMA constituye una iniciativa con
cambio climdatico o el papel del sector cementero en la lucha DOCOS referentes equivalentes que deberia generalizarse a ofros
confra el mismo secfores”. Por su partfe, fambién en la inauguracion del evento,
el Presidente de la FUNDACION CEMA, Jean Martin Saint-Leon,
Lo Secretaria de Estado de Cambio Climatico del Ministe- puso de manifiesto el rigor cientlfico y tecnico, como valores in-
rio de Medio Ambiente y Medio Rural y Marino, Diha. Teresa discutibles en el desarrollo de este congreso.
Ribera Rodriguez, fue la encargada de inaugurar el | Con-
greso Nacional de la Fundacion Laboral del Cemento vy el El congreso contd con la infervencion de ponentes de la talla
Medio Ambiente con un discurso en el gue alabod el papel de del Director General del Instituto de Estudios Econémicos,
la industria cementera por su implicacion y compromiso con el D. Juan Iranzo Martin, quien asegur® que la situacion de Es-
desarrollo sostenible. En su intervencion, Ribera asegurd que “el pona en el Plan Nacional de Asignacion es “injusta porque

30
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Nno somos el pais que mas emife” y quien vaticind gue “la si- misma linea se manifesto el Director de The Boston Consulting

fuacion empeorarg ya que donde se cumple Kioto se pierde Group, D. Ramén Baeza Fraile, quien ofirmd que “la produc-

competitividad al pagar a cambio de producir”. cion de clinker en la UE no serc competitiva si no se asigna de-
rechos de emision gratuitos. 25€ por tonelada de CO, supone

El Ex-director de la Agencia Europea de Medio Ambiente, la deslocalizacion del 80% de la produccion de la UE y del 100%

D. Domingo Jiménez Beltrdn, asegurd que “estamos anfe en Espana”.

una necesidad de renovacion y de replanfearnos nuestra

forma de crecer y estar en el planeta”."La responsabilidad es El congreso contd fambién con la participacion del Respon-

global -dijo- y fenemos que hacer un desaco- sable de Energia de Ecologistas en Accion, D. Pedro Cota-

relo Alvarez, quienes apeld al recorte de la produccion

plamiento enfre el aumento de la calidad de
vida y el uso de los recursos”. Mientras,
el representante de “"The Climate Pro-
ject Spain”, D. Javier Muhoz Mendoza
indico que *
los conocimientos basicos, tanfo tecni-

la humanidad ya posee

cos como industriales, para resolver |os

problemas de emisiones”. - iretition
0. Domingo Jiménez Beltr

i
En este contexto también se puso de ....D'R'm
manifiesto el riesgo de deslocalizacion
que corre la industria cementera espo-
nola, gue con la presente asignacion
de CO, vy las farifas eléctricas actuales,
pierde competitividad. Asl se expresd
el Director Asociado de Garrigues
Medio Ambiente, D. Antonio Car-
bajal, al asegurar que “el objefivo
de reducir las emisiones un 40%
no es redlista. No se deben apl-

car de manera muy estricta los

mecanismos normativos, porque lo que
se consigue es que sectores como el ce-
mentero, que son perfectamente eficien-
fes, acaben desapareciendo”. En esta
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como Unica via para
reducir las emisiones
de CO, ala atmaosfera,
mienfras que los  sin-
dicatos, miembros co-
fundadores de la fun-
dacion, aseguraon gque
‘la valorizacion es una
solucion ecologica y
segura para la gestion
de residuos y puede
ser una gran aporio-
cion a la sociedad’
Asl lo expreso el Repre-
sentante de MCA-UGT,
D. Antonio Guijarro
Sabater. Por su par
fe, el Representante
de FECOMA-CCOO,
D. Roberto Galarza
Peregil, asegur® que
‘existe  una  enorme
desconfianza social en
la implantacion de las
nuevas fecnologias, en
el uso de combustibles alternativos, pero los argumenios es-
grimidos contra nuestra industria y contra los frabajadores son
demagogicos”.

También fuvieron un papel destacado en el | CONGRESO
CEMA los Directores Generales de Calidad Ambiental de
cuatro comunidades autébnomas donde se valoriza energé-
ticamente (Castilla la Mancha, Valencia, Andalucia y Cata-
luna).
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Destaco la infervencion de o Directora General de Calidad Am-
biental de la Generalitat de Catalufa, DAa. Maria Comellas i
Donate, quien aseverd que “la voluntad de la administracion es

mejorar los canales de infercambio de informacion y facilifarla,
de forma que sea comprensible para los ciudadanos y dé res-
puesta a sus inquiefudes”. En este senfido fambién se expreso el
Director de la Ciudad de las Artes y las Ciencias de Valencia,
D. Manuel Toharia Cortés, al afirmar gque "una sociedad bien in-
formada y educada podra combatir a los medios de comunica-
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cion y a los demagogos catastrofistas con el fin de apostar por la
busqueda de nuevas fuentfes de energias renovables”.

Una buena parfe del congreso se basd en el andlisis de las
iniciativas medioambientales de la industria cementera en di-
ferentes lugares, denfro v fuera de Espona. De esfe modo, el
Director de Ecologia Industrial de la Federacién de la Indus-
fria Cementera Belga, D. Michel Calozet, compartic con el au-
diforio la experiencia belga en el uso sostenible de los residuos.
Calozet puso de manifiesto que para su desarrollo es impres-
cindible una esfrecha colaboracion con las administraciones
publicas, gue en el caso belga se tfraduce en un porcentaje
de sustitucion de combustibles fradicionales por residuos de un
40%. En ese sentido, el Director del Instituto para la Sostenibili-
dad de los Recursos, D. Ignacio Elorrieta Pérez de Diego, clo-
o los beneficios de la valorizacion energética, ya que se frafa
de una iniciativa gue resulta bbeneficiosa fanto a las empresas,
al reducir el coste energético, como a la sociedad y al medio
ambiente, al disminuir la emision de gases de efecto invernade-
ro vy la cantidad de residuos depositodos en los vertederos.

Durante la clausura se puso de manifiesto que “el secfor ce-
mentero ha implementado la mejor fecnologia disponible para
la reduccion de CO, y se ha converfido en una de las industrias
mas eficientes del mundo” segin palobras del Director Gene-
ral de Industria, D. Jesus Candil Gonzalo. Ademds, el Secre-
tario de la FUNDACION CEMA, D. Aniceto Zaragoza Ramirez,
valord el hecho de que “por primera vez se han comparfido
planteamientos con la administracion, vecinos de las fabricas,
medios de comunicacion o ecologistas”.

En el aono 2008 vencia el acuerdo que da cobertura a la FUNDA-
CION CEMA y el congreso finalizd con el compromiso de fodas las
partes implicadas para convertir su confinuidad en una realidad.
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Presencia en el Congreso Nacional de Medio Ambiente
(CONAMA)

La FUNDACION CEMA participd en la novena edicion del
Congreso Nacional de Medio Ambiente, con una ponencia
dentro de la Jornada Tecnica relativa al ™ lratamiento infegral
de los residuos. Valorizacion y aspectos ambieniales”.

Estas jornadas que se reo-
lzan en el marco del
CONAMA son sesiones
fécnicas en las que
distintos ponentes pre-

CONAMA
s
o

sentan y debafen sus
argumentos, y en los
que adicionalmente se
exponen las comunica-
ciones fécnicas finalmente
seleccionadas.

La ponencia, imparfida por el Director Gerente de la FUN-
DACION CEMA Dimas Vallina, llevaba por titulo "Las empre-
5as cementeras como herramienta complementaria para la
gestion de los residuos”.

En la misma, ademds de presentar las ventajas de la valo-
rizacion de residuos en plantas cementeras, se aprovechod
para presentar publicamente el acuerdo suscrifo entre Ofi-
cemen, la Federacion Espanola de la Recuperacion (FER)
y la Asociacion Medioambiental para el tratamiento de los
vehiculos fuera de uso (Sigraufo). Dicho convenio prefende
fomentar la valorizacion con los materiales de rechazo obte-
nidos en el fratfamientfo de los vehiculos, electrodomésticos y
ofros productos cuando llegan al final de su vida Util.



memoria de actividades 2008

ESTUDIOS E INFORMES

La FUNDACION CEMA desarrolla estudios en materia de me-
dio ambiente, valorizacion energética y prevencion de ries-
gos laborales en colaboracion con Universidades, Institutos
Tecnologicos y organizaciones de referencia en estos tres
ambifos.

Esfos informes se presentan a la sociedad en general, y al sec-
for cementero en particular, con el objeto de que las actuo-
ciones llevadas a cabo por la Fundacion, cuenten con el aval
de insfituciones independientes del maximo presfigio.

Hasta la fecha la FUNDACION CEMA ha llevado a cabo cuatro
estudios.

ESTUDIO SOBRE “VALORIZACION DE RESIDUOS EN LA INDUSTRIA CEMENTERA EUROPEA: ESTUDIO COMPARADO (VRICE)"

En los Ulimos anos el desarrollo econdmico de Espana ha pro-
vocado un aumento en la generacion de residuos. Ademads,
a pesar de gue el vertido es la opcion de gestion de residuos
menos sostfenible desde un punfo de vista ambiental, en Espo-
na es el sisfema de frafamiento mas extendido, frente a ofras
opciones mas sosfenibles como la recuperacion.

Con el objeto de redlizar una comparacion, en el estudio rea-
lizado por Alonso & Asociados, se presentan datos del 2004
para una muestra de 7 paises (Espano mdas 6 de los paises
mas activos en valorizacion de residuos de nuestro enforno).

Asl, en el ano 2004, del fofal de residuos generados por cada
categoria se vertieron en Espana canfidades ingentes de resi-
duos sdlidos urbanos (52%), envases (47%) y neumdaticos (50%).
Mientras, por ejemplo, en Alemania el porcentaje de neumdati-
cos fuera de uso depositados en verfederos en el mismo ano
apenas llegd al 6% vy en el resto de paises objefo de estudio
no se depositaron. Respecto a los envases, con la excepcion
de Francia que vertio el 38,5% de los generados como residuo
(aUn asl, por debajo de las cifras de Espana) todos los paises
analizados arrojan cifras muy bajas de vertido en claro contras-
fe con nuestro pais.
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CUADERNG
TECNICO,

Los vertederos, ademas de causar ofros graves impactos en
el medio ambiente (reduccion de la capa de ozono, con-
faminacion por lixiviodos, impacto visual, etc.), son respon-
sables del 3% de las emisiones de Gases de Efecto Inver-
nadero en Europa y de cerca del 2% en Espana, debido
a gue muchos de los residuos fermentan en los vertederos
emitiendo metano o son objeto de combustiones incontro-
ladas
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LA SUSTITUCION
ENERGETICA EN
ESPANA, MUY POR
DEBAJO DE LA
MEDIA EUROPEA

Enfre 1990 y 2005 las emisiones
procedentes de vertederos de
residuos solidos urbanos en Es-
pafa aumentaron en un 102%,
mienfras que en paises cormo
Alemaniay Bélgica disminuyeron
un /1%y 69%, respectivamente.

Austria, Suiza y Alemania
rondalban el 50% de sustitu-
cion, y Holanda casi el 80%.
Sin embargo, en Espana
los combustibles alfernarti-
vos fuvieron en el ano 2004
una aporfacion muy baja
(cerca del 4%).

Segun datfos de la Comision Eu-
ropea correspondientes al pe-
riodo 2001-2003 Espana se en-
cuentra a la cola de Furopa en
métodos sostfenibles de gestion
de residuos y en cumplimiento de legislacion.

Todos los paises de la Union Europea objeto del estudio (Aus-
fria, Bélgico, Francia, Alemania y Holonda) excepto Espana, han
cumplido ya hace anos el objetivo marcado
por la Directiva Europea de reducir el vertido
de residuos municipales biodegradables al
35% en 2016, respecto a los niveles de 1995,
En Espana, en el ano 2004, aumento la ge-
neracion de Residuos Solidos Urbanos (RSU)
un 52% respecto a ese ano de referencia.

Ofra de las conclusiones puestfas de mani-
fiesto es que la valorizacion energética de
los residuos es una operacion gque se realiza
con fodas las garantias ambientales y de
proteccion de la seguridad y salud de los
frabajadores y que apenas esta implanto-
da en Espana. La industria cementera esta
llomada a jugar un papel importante en

o Esparia
este ambifo.

Alemania
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El empleo de combustibles alternativos para la fabricacion de
cemento es una practica asentada en la mayoria de los paises
desarrollados.

En Alemania, Austria, BElgica y Suiza, aproximadamente la mi-
fad de los neumdticos usados fueron valorizados en cemente-
ras durante el 2004, aportando energia y hierro, mientras que la
industria cementera espanola valorizd menos del 13% del fofal
de neumdadticos recogidos.

Otros residuos que la industria cementera espanola emplea
en peqguenas cantidades en comparacion con esfos paises
son aceites usados, disolventes, harinas animales y lodos de
depuradora.

Esto evidencia el fuerte refraso que sufre Espana, a pesar
de gue existe un gran pofencial de la indusfria cementfera

Porcentaje de sustitucion (Energia) de combustibles alternativos en la industria
cementera (2004).

Suiza

Austria Bélgica Francia Holanda
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Porcentaje de sustitucion (Energia) de combustibles alternativos en la industria
cementera por residuo (2004).

Espana Alemania Austria Suiza Holanda Francia Bélgica
I Neumdticos fuera de uso I Disolventes Aceifes usados
I Lodos de depuradora W Harinas y grasas animales W Otros

“"ESTUDIO DE SITUACION Y PERCEPCION DEL SECTOR CEMENTERO ESPANOL EN MATERIA DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES”

Con el objetfivo de conocer la percepcion y actifud de los
frabajadores del sector cementero espanol en materiao de
prevencion de riesgos laborales, la FUNDACION CEMA, con
la financiacién de la Fundacién para la Prevencién de
Riesgos Laborales, ha elaborado un estudio que recoge
las percepciones (mediante encuestas y estudios de caso
en fres fabricas) de frabajadores, representantes sindicales
vy empresariales.

Segun el estudio llevado a cabo por la FUNDACION CEMA Ias
percepciones de los frabajadores del sector cementero sobre

DIO DE SITUACION Y PERCEPCIGN DEL
SECTOR CEMENTERO ESPANOL EN MATERIA
DE PREVENCIGN DE RIESGOS LABORALES

it et e o e i Pyt 1 — B0

sus riesgos laborales son:

e

e Actitudes de prevencion: Lo percepcion que los frabajodo-
res tienen sobre sus propias actiftudes preventivas son bas-
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espanola para valorizar residuos
gue no esfa siendo aprovecha-
do.

El coste de vertido de residuos en
Espana es uno de los mds bajos
de la U.E. Si o esfo le anadimos
cierfas  practicas  consolidadas
(no imputar costes fundamentales
como la adquisicion de ferrenos
para vertederos o la clausura de
los mismos), resulta evidente que
se desincentivan ofras vias alterna-
fivas mas sosfenibles como el reci-
claje o la valorizacion.

DE SITUACION Y PERCEPCIGN DEL
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fante positivas, ya que el 90% de los frabajadores del sector
cementero considera que siempre o casi siempre frabaja
de forma segura.

Causas de los accidentes: Enire las causas gue originan los
riesgos de accidentes los frabajadores, en una pregunia con
respuesta mdlifiple (los porcentojes no suman 100%), desfacan

Exceso de confianza o costumire 42%
Instalaciones anfiguas 24%
Realizar operaciones peligrosas 21% \
Esfuerzos o posturas forzosas 19%
Malas condiciones del lugar de fralbajo 18%.
los siguientes: }

Ruido: EI 40% de los
frabajadores del
sector considera
que esta expuesto
G unos niveles de
ruido altos © muy
altos. Para profeger
a los frabajadores
frenfe a niveles de
ruido que puedan
amenozar su segu-
ridad o su salud en
el frabgjo se utilizan
equipos de profec-
cion individual,

Temperatura: £ 31%
de trabajadores de-
claran frabagjar en

una situacion de inconfortabilidad fermica en verano y un
28% en invierno.

Sustancias téxicas o peligrosas: Una dlfa proporcion de
frabajadores de esfe sector considera que esta expuesto a
resgos quimicos (68%).
Para reducir o eliminar

UN SECTOR CON

al minimo estos riesgos, BAJA SINIESTRALIDAD
los productos guimicos LABORAL

Entre 1994 y 2006 la siniestrali-
dad laboral del sector cemen-
tero espanol ha descendido
un 60%. Ademads, los indices de
siniestralidad del sector cemen-
fero son muy bajos en compa-
racion con ofros sectores de la
industria espanola.
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que confienen sustancias peligrosas disponen de una efi-
queta y una fi cha de seguridad que informa de los peligros
y de la manera de protegerse frenfe a los mismaos.

* Carga fisica: £l 26% de los trabajadores declara que rea-
liza movimientos de manos o brazos muy repefitivos mas
de la mitad de la jornada, el 20% mantiene una misma
postura vy el 8% permanece en posturas dolorosas o fati-
gantes.

* Carga mental: Duronte mas de la mitad de la jornada el
61% de los frabaojadores mantiene un nivel de atencion alfo
O muy alto, el 36% un ritmo de trabajo elevado vy el 23% reali-
za fareas muy repetitivas y de muy corta duracion,

* Riesgos de accidentes de trabajo: El 92% de los frabo-
jadores manifiesta que existe riesgo de accidenfe en su
puesto de trabajo. Con respecto al fipo de riesgo los mas
senalados, en una pregunta con respuesta maltiple (los
porcentajes no suman 100%), son golpes (53%), proyec-
cion de particulas (49%), caidas al mismo nivel (45%) vy
quemaduras (43%).

* Molestias musculoesqueléticas derivadas del frabajo: Esfe
fipo de dolencias afecta al 66% de los frabajadores del sec-
for. Las mas frecuentes fienen lugar de cinfura para arriba,
excluyendo las extremidades superiores.

Percepcién de los trabajadores sobre las actividades pre-
ventivas realizadas:

Del andlisis de la informacion aportada por los frabajadores so-
bre las actividades preventivas realizadas por las empresas se
extraen los siguientes dafos:
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* Vigilancia de la salud: En el ano 2006, la mayoria de los
frabajadores (86%) consideraron que el reconocimiento
meéedico gue se les practico era adecuado a los riesgos la-
porales.

* Evaluacién de riesgos: £l 45% de los tfrabajadores considera
pastante adecuado el ditimo estudio realizado de 10s ries-
gos laborales de su puesto de frabajo y el 219% muy adecuo-
do, frente al 8% que lo considera poco o Nada relacionado.

* Formacién en prevencion: Durante el afo 2006, el 73% de
los frabajadores recibieron formacion por parfe de la em-
presa sobre algin tema relacionado con la prevencion de
riesgos laborales.

* Equipos de proteccion: £l 89% de los trobojadores afirma
que en su frabajo habitual es obligatorio el uso de equipos
de proteccion individual, de los cuales el 99% sostiene que
la empresa proporciona dichos equipos.

La cultura de la prevencion en el sector cementero:

Del estudio de casos realizado en tres fabricas se desprende
la importancia de continuar promoviendo una cultura de la
prevencion gue impregne todos los aspectos laborales. Las ac-
fitudes de los frabajadores en relacion con su propia seguridad
y la de sus companeros, es una de las bases del éxito en la
prevencion de riesgos en los lugares de trabajo.

Se plantea la sensibilizacion de los frabajadores en materia de pre-
vencion de riesgos laborales como el insfrurmento y recurso princi-
pal para concienciarles sobre la importancia de adopfar compor
famientos preventivos en el desempeno cofidiono de sus fareas,
apostandose por la confinua especializacion de los frabajadores.
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“"ESTUDIO SOBRE EL RECICLADO Y VALORIZACION DE RESIDUOS EN LA INDUSTRIA CEMENTERA EN ESPANA”

En las difimas décadas la generacion de residuos no ha dejo-
do de aumentar. En 2006, se generaron 23.648.032 foneladas
de residuos urbanos, siendo el vertido la opcion mayoritaria de
gestion de los mismos. Es necesario impulsar alfernatfivas de re-
ciclado vy valorizacion, entfre las que se encontrarian las insto-
laciones de produccion de cemento, para reducir los flujos de
residuos destinados a vertedero.

Gestién de los residuos urbanos (2006).

FUENTE: PNIR 2007-2015

Incineracion 9%
Reciclado 10%

Tratamiento biologico 13% Vertido 68%

¢Cudl es la contribucion de las fabricas de cemento
espanolas?

Las fabricas de cemento ofrecen una alternativa para la gestion
de residuos ya que las caracteristicas de su proceso productivo
les permiten reciclar y valorizar energéticamente distintos fipos
de residuos con las condiciones férmicas v ambientales Opfi-
mas.

El objeto del estudio es analizar la situacion de las plantas que
disponen de Auforizacion Ambiental Infegrada para valorizar
residuos vy realizar el inventario del reciclado y valorizacion ener-
gética de residuos en las cementeras espanolas.
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Reciclado de residuos

El consumo de materias primas alternativas empleadas en
el sector cementero espanol ascendio a 5.546.102,6.117.321
y 5.965.042 toneladas en los anos 2004, 2005 y 2006, respecti-
vamente. De fodas las materias primas alfernativas empleo-
das como adicion al cemento, las mas utilizadas fueron las
cenizas volantes (mdas de 3 Mt/afo) vy las escorias de alfo
horno (mas de TMt/ano).

Evolucién del consumo en Espana de los distintos tipos
de materias primas alternativas (foneladas).

3.500.000

3.000.000
2.500.000

2.000.000

1.500.000
1.000.000
500.000

0

gras

argicas para

siderd

hierro

crudo
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Otras escorias

2004

Escorias de
alto horno para
cemento
Lodos de
carbonafos
para crudo
Cascarilla de
de industrias
minerales
Cenizas volantes
para crudo
Espuma
azucarera

Yeso artificial

W 2005

Cenizas volantes
para cemento
Estériles de mina
Escorias ne
Sulfato ferroso

W 2006

Consumo combustibles alternativos
en Espana

Consumo de combus-
tibles alternativos

Tofal % sustitucion
(fonelodas) energética
Durante los anos 2004, 2004 181,004 0 8%
2005 y 2006 las cemen-
_ ) 2005 261.468 3.8%
feras espanolas valori-
2006 298.148 4,2%

zaron 181.904, 261.468
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y 298.148 foneladas de residuos,
respectivamente. Como dato de
referencia, en Europa se valorizo-
ron aproximadamente / millones
de toneladas de residuos en el
ano 20006,

La valorizacion de estos residuos
SUpPUSO un 2,8%, 3,8% v 4,2% de
sustitucion en energia respecto

Desde hace anos en to-
das las fabricas cemen-
feras espanolas se reci-
clan subproductos mi-
nerales generados por
ofras industrias, 1o que
ha convertfido al sector
cementero en el mayor
reciclador de residuos
minerales procedentes
de ofros sectores indus-
fricles de nuestro pafs.

5 % sustitucion energética en
al consumo fotal de combusti Europa (ARo 2002-2007)

ples en cementeras espanolas
en 2004, 2005 vy 2006, respectiva-
mente. Aungue esfe porcentaje
va aumenfando cada ano, adn
estamos lejos de la situacion de
ofros paises europeos.

Holanda 83%
Alemania 49%
Austria 46%
Suiza 45,8%
Bélgica 44%

Las harinas carnicas fueron la tipologia de combustible

alternativo mds consumida, seguidas de los neumaticos
fuera de uso, los disolventes y los aceites minerales.
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Porcentaje de sustitucion de combustibles fosiles por
combustibles alternativos por Comunidad Auténoma
(% en energia) (el valor indicado corresponde al 2006).

& 2004
W 2005
W 2006

4
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Principales aspectos de las Autorizaciones Ambientales In-
tegradas

Todas las instalaciones integrales de produccion de cemento
(con homo de clinker y molienda) disponen de Auforizacion
Ambiental Infegrada, enconfrdndose fodas ellas en conso-
nancia con la legislacion vigente sobre Prevencion y Control
Infegrados de la Confaminacion (Ley 16/2002) y con el Real
Decrefo 653/2003, que fraspone la Directiva 2000/ 76/ CE relativa
a o incineracion de residuos, que contempla en su dmbifo de
aplicacion la valorizacion energética de residuos en hornos de
cemento.
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cadmio, talio, efc.), st se han establecido imitaciones, en
concrefo en 10 auforizaciones, en funcion de diversos fac-
fores como el 1ipo y procedencia del residuo, las cantido-
des empleadas vy las caracteristicas de la instalacion.

Utilizacion de residuos como combustibles alternativos:
valorizacién energética de residuos

En lo mayoria de los casos 10s residuos son sometidos a un fra-
farmiento previo antes de ser utilizados como combustibles alfer-
nafivos en cementeras. Perspectivas de futuro

En el ano 2006, la fasa media europea de sustitucion de com-
pustibles fosiles por altfernativos fue del 18%. Existe un amplio
pofencial de incremento de la valorizacion energética en el

* Delas 37 fabricas infegrales en funcionamiento, 28 félbri-
cas estén autorizadas c vaolorizar residuos energético-
mente.

Existen 76 tipos de residuos autorizados o ser valorizo-
dos energéticamente, considerando cuatro digitos de la
Lista Europea de Residuos.

Las Autorizaciones respetan la jerarquia de gestion de re-
siduos establecida en la legislacion, primando opciones
como la reutilizacion y reciclado, sobre la valorizacion.

Utilizacidn de residuos como materias primas alternativas:
reciclado de materiales

Muchas materias no se consideran residuos sino subpro-
ductos, aun asl en 24 instalaciones se contfempla de
forma explicita el reciclado de residuos para su empleo
como matferias primas alternativas en el proceso de pro-
duccion de cermento, identificando 56 tipologias de re-
siduos autorizados.

Para los residuos o subproductos que fradicionalmente
se han empleado como materia prima alfernativa (ce-
nizas volantes, escorias y ofros materiales normalizados)
No se considera necesario establecer limitaciones en su
composicion. Para ofros residuos, que por su procedencia
podrian confener algdn componente con potenciales
efectos negativos (haldgenos, cloro, fidior, azufre, mercurio,

AHORRO DE
EMISIONES POR
LA VALORIZACION
ENERGETICA DE
RESIDUOS

La valorizacion energética
de biomasa en instalacio-
nes de produccion de ce-
menfo evitd la emision de
278.217 toneladas de CO,
en 2006, que equivale a las
emisiones de 92.000 coches

en un ano.

sector cementero espanol,
pudiendo confribuir asi a
los objetivos del Plan Nacio-
nal Infegrado de Residuos,
de la Esfrafegia Espanola
de Reduccion de Residuos
Biodegradables desfinados
a vertederos y a los del Plan
de Energias Renovables.
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"LA SUSTITUCION DE COMBUSTIBLES FOSILES EN EL SECTOR CEMENTERO. OPORTUNIDAD PARA REDUCIR EL VERTIDO DE RESIDUOS”

El objetfivo principal de esfe estudio desarrollado por la FUNDA-
CION CEMA en colaboracion con el Instituto para la Sostenibi-
lidad de los Recursos (ISR), es el de conocer qué residuos de
los que actualmente se destinan a verfedero, serian suscepti-
bles de ser valorizados en plantas cementeras.

Para redlizar este andlisis se han considerado dos categorias de
residuos, agrupadas en funcion de los agentes Clave responsa-
bles de la gestion:

*  Aguellos cuya gestion no esta directamente sujefa a la plani-
ficacion de las Administraciones Autondmicas; esta categoria
comprenderia a los neurndticos usados, los aceffes usados, los
residuos peligrosos vy, en generdl, los residuos distinfos de los resk-
duos urbanos y los lodos de depuradora; para cada familia de
estos residuos exisfen organizaciones responsables de su ges-
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fion, bien en forma de Sisternas Infegrados de Gestion o gestores
independientes auforizados por las Comunidades Autdnomas.

°  Los residuos solidos urbanos, gue por su volumen y caracte-
risticas estan sujetos, en su gestion, a una planificacion bas-
fanfe detfalloda por parte de las Comunidades Autonomas

Las principales conclusiones para las fipologias de residuos es-
fudiadas son las siguientes:

Neumdaticos usados

Las previsiones de generacion a largo plazo se esfiman en un
0.5 % anual, incluyendo las actividades de prevencion relacio-
nadas con el uso de vehiculos; asumiendo una progresiva pero
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rapida disminucion de la cantidad de neumdticos enviados a
vertedero, es previsivle un crecimiento de las disponibilidades
para valorizacion energética, hasta casi 100,000 t/a, que pue-
de ser el objetivo de valorizacion estable a partir del ano 2010,
como se indica en la figura adjunta.

Aceites usados

La disponibilidad de aceites usados para su uso en cemente-
ras podria reducirse a las fracciones No aptas para regenera-
cion ni para valorizacion energética en motores v los rechazos
de las plantas de regeneracion vy fratamiento previo; esto podria
alcanzar una cantidad del orden de 45.000 t/a, con reservas
importantes de calidad, por la presencia de confaminantes.

Residuos industriales peligrosos

En el estudio se recogen las cantidades de residuos para las
que, denfro del Il Plan Nacional de Residuos Peligrosos, se ha

Er | Descripoion | Generocion | kI

Residuos fransformacion de

03 madera, 8.058 1.689

05 Residuos refino de petrdleo 95.305 13.096
Residuos procesos quimicos

0/ OIgANICos 185.640 17.175

08 Residuos de pinturas y barnices 184.663 7.095
Taladrinas y aceites de uso

12 TeCANCo 103.296 16.791

14 Disolventes no halogenados 126.000 1.749

Lodos de plantas de fratamiento
19 efuentes 247 495 23.713
20 Residuos municipales, (puntos 43112 1475

limpios)

Total residuos peligrosos valorizables | 3.005.000 | 82.762
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asignado la forma de gestion R1 (de valorizacion energética
como combustibles alfernativos), que responde a la forma de
gestion en cementeras.

De acuerdo con esta asignacion, la canfidad de residuos dis-
ponibles se acercaria a 82.000 t/a, sin confar aceites usados,
analizados separadamente.

Subproductos animales

La cantidad de harinas disponibles para su uso como com-
pustible alternativo en plantas de clinker es del orden de
130.000 a 150.000 t/a, procedentes de una generacion de
casi 480.000 t/a de subproductos de categorias C1 y C2, dis-
fribuidas en la casi totalidad del ferritorio nacional, aungue las
producciones son muy diferentes en las distintas Comunida-
des Autonomas en funcion de sus censos ganaderos y de la
importancia del sector camico.

La confidad valorizada en cementeras durante el ano 2006 fue
cercana a 90.000 t/a, que representa casi el 60% de la harina
potencialmente accesible; la evolucion del uso de harinas a
medio plazo tenderd a estabilizarse, imitdndose a las cantido-
des procedentes de subproductos de cafegoria C1 proceden-
fes de mataderos.

Vehiculos fuera de uso

La fuente principal de combustibles alternativos para cemen-
feras procedentes de estfe flujo de residuos es la fraccion ligera
de fragmentacion, constifuida por materiales plasticos vy fextiles
que se separaran en las plantas de fragmentacion de los vehi-
culos usados; representa casi el 25% del peso de los vehiculos
usados.
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La generacion de este combustible varia en funcion de la reno-
vacion del parque; ésta tiene lugar en las 26 plantas fragmento-
doras disfribuidas en el ferritorio nacional, con una generacion
esfimada del orden de 100.000 t/a.

Lodos de depuradora

En relacion con la valorizacion de los lodos en cementeras, la
canfidad pofencialmente valorizable varia considerablemente
de unas Comunidades a ofras aungue debe sefalarse que
solo es una pricridad planificada en Cafaluna, en la que se
prevée una disponibilidad de casi 68.000 t/a de lodos, referidos
a materia seca, de acuerdo con el PROGRIC 2007-2012.

Plasticos agricolas

La canfidad de residuos plasticos pofencialmente valorizables
energéticamente es de 60.000 t/a, gue equivale a un 25,5%
del consumo de plasticos, gue corresponde a los plasticos de
acolchado y alos residuos de fuberias, piezas soporte, etc., que
fienen menos calidad para el reciclodo.

Los objetivos ecologicos contfemplados en el Plan de Gestion
de Plasticos Agricolas prevéen una valorizacion energética del
30% de los residuos plasticos generados para el ano 2010 mien-
fras que este porcentaje se reducinia hasta el 5% en el ano 2015;
esta segunda prevision parece escasamente justificada, por-
gue la limitacion actual no se debe a falta de demanda de los
productos reciclados sino a la calidad del residuo.

Fracciones de residuos urbanos

Esfe flujo de residuos es el que puede tener mayor potencial de
utilizacion en cementeras, previa fransformacion en CSR (Com-

LOS COMBUSTIBLES
DERIVADOS DE
RESIDUOS URBANOS
SON LOS QUE

3 PUEDEN TENER

i MAYOR POTENCIAL
DE UTILIZACION POR
LAS CEMENTERAS

' La estimacion de aprovecho-
miento de los combustibles
sOlidos recuperados (fraccion
resto de residuos) es del orden
de 1.280.000 t. afo”.

bustibles Solidos Recupero-
dos) o CDR (Combustibles
Derivados de Residuos).

En Espana no exisfe una culfura de aprovechamiento de la frac-
cion resto, ni siquiera a nivel de planificacion. Las posibiidades de
valorizacion en cementeras deberian pasar, necesaricmente, por
la fransformacion en CSR con calidad y suministro garantizado.

La esfimacion de aprovechamiento de CSR a partir de los residuos
urbanos (fundamentalmente de los rechozos de las plantas actua-
les de frafamiento que hoy se destinan a verfederos) es del orden
de 1.250.000 1/a, con la siguiente distribucion, por Comunidades.

Comunidad CSR Comunidad CSR
Auténoma potencial Auténoma potencial
Andalucia 300.000 Aragon ©0.000
Qostiloa 133,000 Castilay leon 185,000

Cataluna 50.000 Extrernadura 57.000
Gallicia 15.000 Madrid 130.000
Murcia 67.000 Paiis Vasco 26.000

Valencia 160.000
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FORMACION

La formacién es una de las grandes apuestas de la FUNDACION
CEMA. Su objetivo es el de confribuir a la adquisicion de nuevos
conocimientos e incrementar la cualificacion de los frabajodo-
res, para mejorar la competifividad de las empresas del sector
cementero, garantizando en fodo momento la seguridad y so-
lud de los frabajadores del sector.

Los confenidos de las actividades formativas que la FUNDACION
CEMA desarrolla, cuentan con la informacion mas actualizada
en las materias de medio ambiente, valorizacion energética y
prevencion de riesgos laborales, adoptfando su mefodologio a
las necesidades especificas y acftuales del sector cementero
espanol.
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Los beneficiarios de las actuaciones de la FUNDACION CEMA
son los frabajadores incluidos en el dmbito del Acuerdo para la
Valorizacion Energética en la Industria Espanola del Cemento.,

Plan de Formacién Sectorial 2007 /08

La FUNDACION CEMA suscribié el Plan de Formacion del sector
cementero a nivel nacional, financiado por la Fundacion Tripar-
fita para la Formacion en el Empleo (FTFE), de forma que todas
las acciones formativas han tenido cardcter gratuito para los
frabajadores del sector.

Lineas de Formacién:

Se organizaron sesiones formativas para frabajadores del sector
cementero con las siguientes tfemdaticas:

* Llinea de formacion: Medio Ambiente en el sector Cementero

- Curso Superior de Medio Ambiente Industrial en el Sector
Cementero,

- Curso Experto de Medio Ambiente Industrial en el Sector
Cementero,

- Curso Especifico de "Sisternas de Confrol Medioambien-
fal”.

° Linea de formacion: Buenas Practicas de PRL

- Curso de Buenas Practicas de PRL en “Operaciones rela-
cionadas con el reciclado y valorizacion de residuos en
fabricas de cemento’

- Curso de Buenas Practicas de PRL en “Operaciones rela-
cionadas con la ulilizacion de residuos de origen biogeé-
nicos como combustibles alfernativos”
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- Curso de Buenas Practicas de PRL en "Operaciones re-
lacionadas con la utilizacion de residuos No biogénicos

como combustibles alternativos”

e Linea de formacion: Residuos en Fabricas de Cemento

- Curso Superior de "Ulilizacion de Residuos en Fabricas de

Cemenio”

- Curso Experfo de "Reciclado y Valorizacion de Residuos

en Fabricas de Cemento’

Metodologia de
Imparticion:

Todos los cursos fuvieron
una duracion de 35 horas,
en modalidad mixta:

e Presencial (4 horas):
impartidas en las dis-
fintas fabricas duran-
fe la jornada laboral.

e Distancia (31 horas):
con un fufor disponi-
ble a fravés de teléfo-
no y correo electroni-
CO.

Para cada curso se elo-
pord un manual didac-
fico para dar soporte
durante fodo el proceso
formativo.
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Participantes:

En el ano 2008 se impartieron 87 acciones formativas dirigidas
a 998 alumnos.

En tofal, se formd a 584 alumnos en la linea de medio ambien-
fe, 226 en la de valorizacion de residuos y 188 en la de Preven-
cion de Riesgos Laborales. En la siguiente tabla se muestra el
desglose de participantes por accion formativa.

Participantes

~ Curso Superior de Medio Ambiente 256
Curso Experfo de Medio Ambiente 131
C. Sistemas Confrol Medioambiental 197
C. PRL Reciclado y Valorizacion residuos 132
Curso PRL Residuos biogénicos 19
Curso PRL Residuos no biogénicos 37
Curso Superior Utilizacion residuos 159

C. Experto Reciclado y Valorizacion residuos
TOTAL
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El nivel profesional Grado de Satisfacciéon de los cursos.
de los alumnos es
mayoritfariaomente
de mandos inter-
medios  (31%) v
frabojodores cuo-
lficados (30%). Alfo

Muy alfo 40,06%

49,57%

Evaluacion de la

satisfaccion del Medlio - 8,10%

alumno

Para conocer el Bajo 2,27%
grado de  satis-

faccion y el cum-
plimiento de las

“En el ano 2008 se consiguié una elevada participacién, produciéndose un incremento de 786 (78,75%)

necesidadesy ex- alumnos, respecto al afo 2006
pectativas de los
alumnos, se reali- Categoria Profesional de los Alumnos.

z6 una encuesta

para evaluar los
distinfos aspectos
del curso en el
que habian parti-
cipado: organizo-
cion, formadores, Trabaojador/a cudlificado
medios  didacti-
cos, instalaciones
y ufilidad.

Ofra catfegoria 1.69%

LI

7.58%

i

Trabajodor/a baja cudlificacion

30,90%

Técnico 21.60%

|

Mando intermedio 31,18%

La valoracion glo-

bal de los cursos o
Diect 7.15%
se muestra en el Irectivo

grafico adjunto.

|
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ACTIVIDAD INSTITUCIONAL

La FUNDACION CEMA lleva a cabo una estrecha relacion con
fodas las partes inferesadas del sector cementero (Ad-
ministraciones publicas, medios de co-
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En concreto durante el ano Cobertura por tipo de medio:

2008 se han llevado a cabo

Cobertura por tipo de informacion:

las siguientes actividades: =

* Desayuno de frabajo con
periodistas

* Apariciones en Radio y Te-
levision

e Publicacion de artficulos
de opinidn y enfrevistas

Nacional

e Enfrevistas en medios es-
pecializados y de difusion
nacional

Regional
Local

Colaboraciéon con la Universidad de Verano Rafael Altamira
(Universidad de Alicante)

Dentfro del Curso de Verano "Gases de Efecio invernadero’, cele-
brado en la Universidad de Verano Rafael Altomira (Universidad de
Alicante), del 14 al 18 de julio de 2008, se impartio por parte del Di-
rector Gerente de la FUNDACION CEMA la ponencia " Adaptacion
al Protocolo de Kyoto por parte de la industria cementera”.

Adhesion a Campaia “Sustainable Energy Europe”

La FUNDACION CEMA se adhird en el afo 2007 a la Campafia
Energia Sostenible para Europa. Los objetivos de esta iniciativa,
son los de concienciar a los distinfos enfes de decision, fomen-
far las mejores practicas y estimular la inversion privada en tec-
nologias energéticas sostenibles que impliquen la mejora de la
eficiencia energética y el uso de energias renovables.

Especial- Radio y TV
zado

50

60

&0 1

40 1

30 1

20 A

10 1

Noticias Entrevistas

Reportajes

Art. Opinion

Esta campana se encuadra dentfro del Programa de Energia In-
feligente para Europa, que perfenece al programa Marco para
la innovacion vy la competitividad 2007-2013. Entfre los objetivos
europeos de energia sostenible esta el de aumentar la participa-
cion de las energias renovables hasta un 12% del total en el ano
2010, En este sent-
do, las iniciativas lle-
vadas a cabo des-
de lo FUNDACION
CEMA  fendentes
a la sustitucion de
combustibles fosiles,
por  combustibles
alfernativos  renovo-

SUSTAINABLE ENERGY EUROPE

. : 2005-2008

ples, como los resi-
duos, encajan per-
fectamente denfro
de esta campana.




Concurso de Fotografia

Durante los meses de felorero a julio de
2008, se desarrollo el | Concurso de Fo-
tografia de la FUNDACION CEMA.

Fl tema del concurso versaba sobre
el “Desarrollo sostenible en el sector
cementero’. El mismo fuvo un carac-
fer abierfo a cualquier persona fisica,
mayor de edad y residente en Espana
que quisiera partficioar.

Se recibieron numerosas fotografias,
que fueron analizadas por el Jurado
del Concurso (compuesto por 1os
miemlbros de la Comision Ejecufiva de
la Fundacion), resultando finalmente
ganadoras las dos fotos que se mues-
fran a confinuacion.

i
4
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5 Datos de valorizacion y reciclado: Inventario del reciclado y la
valorizacion de residuos en la industria cementera en Espana
(periodo 2004-2006)

A confinuacion se recogen los dafos mas significativos del estu-
dio realizado por el Instituto Cerdd para la FUNDACION CEMA,
sobre "Reciclado y Valorizacion de Residuos en la Industria Ce-
mentera en Espana’.

Este estudio, el mas completo de los realizados hasta la fe-
cha en nuestro pafs sobre valorizacion en el sector cementero,
nace con la vocacion de constifuirse en un observatorio per-
manente sobre el estado de |la valorizacion energética y su
evolucion.

Es imporfante destacar que la informacion que se recoge a
continuacion, procede de los datos facilitados directamente
por las plantas cementeras al Instituto Cerda.

El confenido de este inventario incluye:

* Tipologias de residuos autorizados para valorizacion energé-
fica

e Datos de consumo de combustibles alfernativos

*  Materias primas alternatfivas autorizadas en fabricas de ce-
mento

*  Consumos de maferias primas alternatfivas

*  Ahorro de emisiones

53
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RESIDUOS AUTORIZADOS PARA SU
VALORIZACION ENERGETICA EN FABRICAS

DE CEMENTO

Biomasa forestal y
restos vegetales

Residuos de industrias
cdrnicas

Lodos EDAR urbanas

Otros residuos de
biomasa

Lodos de papelera

CDR

Neumdaticos

Residuos de
fragmentacién de VFU

Residuos de
hidrocarburos

Aceites minerales
usados

Plasticos

Disolventes, pinturas,
barnices y otros
residuos liquidos

Otros

Lorca

Lemona

Arrigorriaga

@® Anoga

Ourall

loseta
® Alicante

un

Sagunto
® O \adlcaca

O

8

)
0) =
O o}
D 5 O
27
(l) O
£ £
el IS
38 =
® O
® O
® O
® O
® O
® O
® O
® O
® O
® O
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En la siguiente fabla se muestran las cafegorias de residuos
auforizados a valorizacion energética por fabricas (las casillas

sombreadas corresponden a residuos autorizados).

Alcanar
@® \enfadeBanos

Toral de los Vados
La Robla

® Coastliejo

@® \eles

[
o
o o ® O ©®© ©® O O O opoque

Villaluega de la

Sagra

e 6 6 o o Abofio
® 6 6 66 o6 o o o o o o

Morata de Jalon

Mdaloga
® O Codoba

Torredonjimeno

Gador

Carboneras

Jerez de la Frontera
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Biomasa forestal y restos vegetales
procesados por la industria alimentaria

Residuos de industrias carnicas, que
iNncluye harinas carmicas y grasas
animales

Lodos de depuradora de aguas
residuales urbanas

RESIDUOS DE

BIOMASA Otros residuos de biomasa, que incluye

residuos de envases vy residuos de las
industrias del cuero, de la piel y textil

Lodos de papelera, proceden del
procesado de la pasta de papel y
contienen celulosa y plastico

Combustible preparado a partir del
rechazo de plantas de fratfamiento de
residuos municipales (CDR)

RESIDUOS CON Neumdticos fuera de uso
CONTENIDO
PARCIAL DE Residuos de fragmentacion de vehiculos

BIOMASA fuera de uso

Residuos de hidrocarburos
Aceifes minerales usados
RESIDUOS DE Pldsticos

ORIGEN FOSIL - - -
Disolventes, pinturas, barnices y otros

residuos liquidos

Otros

CONSUMO DE COMBUSTIBLES ALTERNATIVOS

En relacion al consumo de combustibles alternativos, duran-
fe los afos 2004, 2005 y 2006 se valorizaron 181.904, 261.468 v
298.148 tfoneladas de residuos respectivamente, gue equivalen
a un 2,8%, 3.8% vy 4,2% de sustitucion en energia respecto al
consumo fotal de combustibles en cementeras, un porcentaje
reducido pero con tendencia al aumento anual,
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Consumos totales combustibles alternativos por
Comunidad Auténoma (toneladas).

Er R N T

Andalucia 66.001
Comunidad Valenciana 37.112
Castillo-La Mancha 27.962
Region de Murcia 30.430
Pais Viasco 13.992
Cafaluna 1.181
Galicia 5.075
Isla Baleares 11
Castilla y Ledn 170
Aragon 0

Cantalbria

73.607

56.328

38.516

35.850

30.235
15.560
7.267
2.554
2.580

0

73.545
63.762
46.897
33.198
33.612
22.882
6.763
6.144
4.039
6.568

0 0 739
Totales anuales 181.904 | 261.468 | 298.148

Porcentajes de sustitucién (en energia) de los

combustibles alternativos.

Commsoa saroms | 7ans | 7o | 7|

Andalucia 5,3%
Aragon 0.0%
Cantabria 0.0%
Castilla y Ledn 0.0%
Castillo-La Mancha 3.6%
Cafaluna 0.1%
Comunidad Valenciana 7.7%
Calicia 8.7%
Islas Baleares 0.0%
Pails Vasco 6.1%
Region de Murcia 25,2%

5.7%

0.0%

0.0%

0.5%

5,2%

0.8%

7.5%

13.3%
1.1%

10,7%
29,5%

5.7%
1.9%
0,6%
0,8%
6, 1%
1.2%
9.3%
11.6%
2,8%
11,8%
27,5%
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MATERIAS PRIMAS ALTERNATIVAS
AUTORIZADAS EN FABRICAS DE CEMENTO

Las fabricas de cemento presentan grandes posibilidades para

aprovechar parte de los residuos minerales generados por ofros
procesos industriales:

* Portener composicion similar a la de sus materias primas. En
este caso los residuos se emplean en la preparacion inicial
de las materias primas o “crudo”.

*  Por mejorar las prestaciones de los cementos. Estos residuos

se pueden anadir como adiciones en la molienda del clinker

junto con ofros minerales, para dar lugar al cemento.

Las principales cafegorias de materias primas alfernativas aufo-

rizadas se muestran a continuacion:

Materias primas alternativas de adicién al clinker (como

componente del cemento).

Cenizas
volantes

Escorias
de alto
horno

Sulfato
ferroso

Yeso
artificial

Procedentes de la combustion del carbon en ins-
falaciones de generacion de energia eléctrica

Material no metfdlico formado por silicatos y ofras
bases producto de la fusion del hierro en un alfo
hormo

Esta sustancia se anade comUnmente a los ce-
mentos desde la entrada en vigor de la Directiva
2003/53/CEE del Consejo, respecto a la limitacion
de la comercializacion y el uso de determinadas
sustancias y preparados  peligrosos  (nonilfenal,
efoxilatos de nonilfenol y cemento). En ocasiones
se frata de una sustancia quimica comercial, aun-
que en la mayoria de los casos procede del proce-
so de fabricacion de diéxido de fitanio, en el que
se genera como subproducto

Procede de la desulfuracion de gases en grandes
instalaciones de combustion

56

Materias primas alternativas de sustitucion para crudo.

Estériles de mina

Lodos de
carbonatos

Escorias negras
siderdrgicas

Oftras escorias

Cascarilla de
hierro

Polvo de marmol

Matferial residual
de ofras industrias
minerales

Cenizas
(de procesos
fermicos)

Espuma
azucarera

Cenizas de pirita

Lodos férricos de
alto homo

Arena de
fundicion

RCD

Otras materias
primas

alternativas de
sustitucion

Material procedente de explotaciones
mineras

Lodos de distintos procesos industriales
que contienen carbonato calcico,
principal componente necesario para
fabricar clinker. Suelen proceder del
proceso de fabricacion de pasta de
celulosa

Residuos procedentes de la fabricacion
de acero en hornos

Compuesto principalmente por oxidos
de hierro, procedentes de procesos de
fundicion

Residuo generado por la industria de la
piedra natural

Minerales residuales del
aprovechamiento de rocas minerales,
asimiliables a calizas o margas

Suelen contener oxidos de silice, calcio
y aluminio. Proceden, por ejemplo, de
procesos de combustion de lodos de
papelera.,

Material residual del proceso de
fabricacion de azlcar de remolacha,
que contiene carbonato cdlcico

Residuo que queda al tostar la pirita
para la obtencion de Gcido sulfrico

Residuo de la industria sidertrgica

Principal residuo de la industria de
fundicion de metales

Residuos de construccion y demoalicion

En esta categoria estan las cenizas de
depuradora
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CONSUMOS DE MATERIAS PRIMAS
ALTERNATIVAS

El consumo de materias primas alternativas empleadas en
el sector cementero espanol ascendid a 5.546.102, 6.117.321 y
5.951.056 foneladas en los anos 2004, 2005 y 2006 respectiva-
mente.

Consumos de materias primas alternativas por
Comunidad Auténoma (foneladas).
CCAA 2004 2005 2006

Andalucia 1422978 1.489.839 1.283.406
Asturias 737.017 793.169  851.773
Cafaluna 7090520 822980 832970
Comunidad Valenciana  533.276  586.391 509.870
Castilla y Ledn 470.871 469.266 517.960
Casfillo-La Mancha 442.527 470860  435.352
Pais Vasco 297.933 388.331 423.670
Comunidad de Madrid 210.790 229.536 174.453
Region de Murcia 132.605 196.755 198.931
Cantabria 161.767 152.719 155.486
Navarra 144.773 170.391 151,111
Aragon 92.071 122002 205211
Isla Baleares 116.316 149.392 147.508
Galicia 72.350 73.714 72.708
Islas Canarias 2.308 1.295 1.659
Extrernadura 0 680 2973
Totales anuales 5.546.102 | 6.117.321 | 5.965.042

57

Evolucion del consumo total en Espana de materias
primas alternativas durante 2004, 2005 y 2006, segln
fipologias de materias primas (foneladas).
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memoria de actividades 2008

AHORRO DE EMISIONES Emisiones evitadas por la valorizaciéon energética de
residuos en plantas cementeras durante los afos 2004,
2005 y 2006 (toneladas).

En las plantas cementeras aonalizadas se han obfenido unos ni-
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RESOLUCION de 24 de enero de 2005, de la Direccion
General de Trabajo, por la que se dispone la inscripeion
en el registro y publicacion del Acuerdo para la valoracion
energeética en la Industria Espatiola del Cemento.

Visto el texto del Acuerdo para la Valoracion Energética en la Industria
Espaiiola del Cemento que ha suscrito con fecha 11 de noviembre de 2004
de una parte por la Agrupacion de Fabricantes de Cementos de Espana
(OFICEMEN) y de otra por las Centrales Sindicales CC.00. y UGT y de
conformidad con lo dispuesto en el articulo 83.3 en relacién con el ar-
ticulo 90, apartado 2 y 3, del Real Decreto Legislativo 1/1995, de 24 de
marzo, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley del Estatuto de
los Trabajadores, y en el Real Decreto 1040/1981, de 22 de mayo, sobre
registro y depdsito de Convenios Colectivos de trabajo,

Esta Direccion General de Trabajo resuelve:

Primero.~Ordenar la inscripcion del citado Acuerdo en el correspon-
diente Registro de este Centro Directivo.
Segundo.—Disponer su publicacién en el Boletin Oficial del Estado.

Madrid, 24 de enero de 2005.-El Director general, Esteban Rodriguez
Vera.

ACUERDO PARA LA VALORIZACION ENERGETICA
EN LA INDUSTRIA ESPANOLA DEL CEMENTO

EXPONEN

1. Las partes firmantes consideran prioritario hacer compatible el
progreso economico y social con el respeto al medio ambiente ¥ a los
recursos naturales y con la garantia de la salud de los trabajadores para
una mejora de la calidad de vida, tanto para las generaciones presentes
como para las futuras.

2. Las empresas cementeras son conscientes de su responsabilidad
en la gestion racional de los recursos, en las necesidades de proteccion
del Medio Ambiente y en la mejora de la calidad de vida de las personas,
por lo que estian dispuestas a dedicar recursos econdmicos, técnicos y
humanos a la prevencion y control de las emisiones de sus instalaciones
industriales.

3. La industria cementera de Espafia aporta un gran potencial en
cuanto a las posibilidades de implantacién en sus centros de nuevas vias
energéticas y procesos alternativos, para la consecucion de sus produc-
tos, capaces de contribuir a la mejora del Medio Ambiente, en cuanto a
gestion de residuos y ahorro energético se refiere. Siempre con absoluto
respeto de la legislacién ambiental aplicable y con garantias de que no se
perjudica en modo alguno el comportamiento ambiental de las fibricas, la
salud y la calidad de vida de las personas ni la calidad de los productos
derivados del cemento.

4. Las partes firmantes consideran que los acuerdos sectoriales son
un instrumento adecuado para abordar materias de interés comiin para
las empresas del sector y las centrales sindicales y muestran su voluntad
de continuar promoviendo este tipo de acuerdos.

5. Por su parte la representacién Sindical, como agente social y
directamente implicado en todos los aspectos Medioambientales y de
Salud Priblica que puedan generar estas instalaciones, se considera igual-
mente implicada en la bisqueda de esas posibles soluciones que creen
una adecuada gestion medioambiental.

6. Espana es parte signataria del Convenio de Ginebra sobre conta-
minacion atmosférica transfronteriza, adoptado el 13 de noviembre de
1979, para cuya aplicacion se aprobd un Protocolo por el que se estable-
cen unos techos de emision para los dxidos de nitrogeno y de azufre, el
amoniaco y los compuestos organicos volitiles, que fue ratificado por
Espana en septiembre de 1999,

7. LaDirectiva 2000/76/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de
4 de diciembre de 2000, relativa a la incineracion de residuos, contempla
en su dmbito de aplicacion la valorizacion energética de residuos en hor-
nos de cemento, que se utilizan como combustibles no convencionales en
sustitucidn de los combustibles fosiles convencionales en la coceién de
materias primas, asi como los valores limites de emision.

8. Espana es parte signataria del Convenio de Estocolmo sobre con-
taminantes organicos persistentes, adoptado el 22-23 de mayo de 2001,
para la aplicacion de medidas encaminadas a eliminar la produccién y uso
de estas sustancias. Como quiera que, al menos, dos de estos contaminan-
tes —las dioxinas y furanos— se generan y emiten de forma no intencio-
nada, el convenio insta a prevenir su generacién en origen, y al uso y
aplicacion de las mejores tecnologias disponibles en todas aquellas activi-
dades industriales que las puedan generar para reducir y si fuera posible
evitar su emision.

9. Uno de los aspectos bisicos para encarar la adaptacion de las
fabricas de cemento a la Ley 16/2002 relativa a la Prevencion y al Control
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Integrados de la Contaminacion es el adecuado conocimiento del com-
portamiento ambiental de las i iones de fabricacion, tanto en lo que
se refiere a las emisiones globales de los contaminantes principales como
a la evolucidon de dichas emisiones a lo largo del tiempo.

10.  El Real decreto 653/2003, de 30 de mayo de 2003 sobre incinera-
cidn de residuos, adapta la legislacién espafiola a la Directiva 2000/76/CE
del parlamento Europeo y del Consejo, de 4 de diciembre de 2000, relativa
a la incineracion de residuos, en lo que puede afectar a las politicas de
valorizacién energética de este Sector Cementero.

11. Los trabajos legislativos en la Unidn Europea para el desarrollo
de las herramientas de las que dispondrd cada Estado miembro para el
cumplimiento de sus compromisos dentro de la «burbuja comunitaria» en
el marco del Protocolo de Kyoto han avanzado significativamente en los
ltimos meses.

Kyoto es un reto de ambito nacional. El compromiso de emisiones
adquirido por Espafia durante la década de los 90 ha resultado ser un
objetivo per cdpita de los més bajos de la Unién Europea. En 2001, las
emisiones per cdpita en Espana fueron inferiores a la media de la Union
Europea y al objetivo global de Kyoto.

En Espaiia, el importante desarrollo econémico de los tltimos afios ha
impulsado el fuerte incremento de la demanda de los productos fabrica-
dos por la industria bisica espanola. Este efecto es deseable para cual-
quier economia y es el vértice clave del desarrollo sostenible,

Los sectores que componen la industria bisica espaiola, entre los que
se encuentra el sector cementero, son los sectores incluidos en la Direc-
tiva 2003/87/CE por la que se establece un régimen para el Comercio de
Derechos de Emision de Gases de Efecto Invernadero.

Estos sectores estan comprometidos y dimensionados para producir
lo que les demandan sus mercados y lo hacen de forma eficiente porque
son competitivos dentro v fuera de nuestras fronteras, ya que los merca-
dos de los productos bésicos suelen estar globalizados, como es el caso
del cemento.

Es Manifiesto el riesgo existente de deslocalizacion industrial en
caso de que la industria del cemento espaniola sea penalizada debido a
su gran crecimiento productivo desde el ano 1990, fecha de referencia
del Protocolo.

El compromiso de cualquier sector industrial en toda la Unién Euro-
pea se debe basar en los procesos de produccidn eficientes, de tal manera
que se pueda armonizar por unidad de producto. La via de los compromi-
sos sectoriales mediante Acuerdo Voluntarios con objetivos por unidad
de producto es lainica opcién vilida que garantiza la no distorsion de la
competencia dentro del Mercado Unico Europeo.

12.  El sector cementero ha realizado esfuerzos desde la primera cri-
sis del petréleo para reducir su consumo energético especifico por tone-
lada de cemento y, por tanto, las emisiones de CO,. Asi se ha conseguido
una importante reduccién de emisiones de CO, por tonelada de cemento
producido desde 1975 hasta estos momentos. La evolucion demuestra que
se estd en la parte asintdtica de la tendencia, en la que los margenes de
reduceidn ya son minimos y donde se requieren fuertes inversiones para
continuar reduciendo la cantidad de CO, por tonelada de cemento.

A pesar de ello y debido al importante crecimiento del consumo de
cemento, el sector cementero espafiol ha incrementado sus emisiones
absolutas desde 1990 a 2003 debido a una mayor produccién de cemento
(v por tanto de clinker) para abastecer las crecientes demandas del sector
de la construccion.

13.  El sector cementero trabaja en la linea de continuar reduciendo
sus emisiones especificas por tonelada de cemento. Para ello es total-
mente indispensable que exista una estabilidad que permita al sector
realizar las inversiones necesarias para alcanzar estos objetivos. Esta
estabilidad se basa en la garantia de que el Plan Nacional de Asignacion
de derechos de la Directiva de Comercio de Emisiones, asigne unos dere-
chos iguales al producto de los objetivos especificos por la produccién
real de cada ano de cada periodo. Estos derechos deben ser totalmente
gratuitos,

14. Las vias para lograr las reducciones especificas son: investiga-
cién sobre el uso de nuevas materias primas que reduzean el ratio de
emisidn por la relacion quimica de descarbonatacién, mejora de la efi-
ciencia energética de algunas instalaciones (hornos, enfriadores, precal-
cinadores, combustién por etapas, torres de intercambio de calor.), opti-
mizacion de las adiciones v fomento de cementos tipo II, III, IV para usos
comunes, optimizacion del mix de combustibles fosiles, potenciacion del
uso de residuos como combustibles alternativos. Esta es la principal via
de desarrollo pendiente del sector cementero espanol y que estd siendo la
base de los Acuerdos Voluntarios en los paises de nuestro entorno
europeo. Los residuos aportan Gases de Efecto Invernadero al inventario
Nacional debido a que muchos de ellos tienen poder calorifico aprovecha-
ble, fermentan en los vertederos emitiendo metano o son objeto de com-
bustiones incontroladas.

156.  Por lo anterior, se establece como objetivo principal de este Con-
venio la colaboracién conjunta en el desarrollo de proyectos coherentes
y racionales tanto para el medio ambiente como para la repercusion de
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estos en una mejora continua de la competitividad del sector cementero,
acuerdan.

CAPITULO 1

M e

Objetivos de mejora del D
de las fibricas de cemento

Articulo 1.

En el marco del cumplimiento estricto de la legalidad vigente en
Espaiia, las empresas con fabricas en el territorio espafol, a las que repre-
senta Oficemen en este acto, se comprometen a alcanzar los objetivos de
prevencién, reduccion y control de la contaminacion, que contempla el
«Acuerdo Voluntario para la Prevencion y el Control de la Contaminacion
de la Industria Espanola del Cemento». Dicho acuerdo ha sido firmado
entre la Asociacion Espanola de Fabricantes de Cemento Oficemen y el
Ministerio de Medio Ambiente y ratificado en documento firmado por los
fabricantes de cemento y la Consejerias de Medio Ambiente de las
siguientes Comunidades Auténomas:

Objetivos de mejora de las fibricas de cemento.

Comunidad Autdnoma Fecha de firma

Comunidad Autonoma de Cataluiia.
Comunidad Autondma de Cantabria.

1 de marzo de 2002.
28 de mayo de 2002,

Comunidad Autondma de Las Islas Baleares. 13 de junio de 2002.
Comunidad Autondma del Principado de Asturias. | 26 de julio de 2002.
Comunidad Autonoma de Castilla-la Mancha. 21 de febrero de 2003,
Comunidad Autondma de Valencia. 8 de mayo de 2003.
Comunidad Autondoma de Madrid. 16 de mayo de 2003.
Comunidad Auténoma del Pais Vasco . 22 de mayo de 2003,
Comunidad Autonoma de Navarra. 8 de enero de 2004,

2 de febrero de 2004.

Comunidad Autonéma de Andalucia.

Los objetivos a lograr para la consecucion de los mismos se relacionan
en el anexo 1.

En el caso de que los valores contemplados en el anexo 1 sean revisa-
dos a la baja por accion de la administracion competente, se consideraran
como objetivos ambientales los nuevos valores.

Con especial interés, las empresas del sector cementero informaran
con la ayuda y coordinacion de la Administracion Autonémica en cada
caso de la contribucion de las empresas al Registro Nacional de Emisio-
nes Contaminantes (EPER) y de las Mejores Técnicas Disponibles
(MTDs) para el sector y su nivel de implementacion.

CAPITULO 11

Politica de eficiencia energética y sustitucion de combustibles
fosiles por combustibles alternativos

Articulo 2.

La puesta en prictica de estas politicas medioambientales, lleva la
necesidad de desarrollarlas y concretarlas en proyectos bien definidos,
por lo que el presente Acuerdo fomentara la investigacion e implantacion
de estos.

De entre los supuestos proyectos, sin ser exhaustivos y teniendo en
cuenta la constante innovacion cientifica, la incorporacion de nuevas vias
y procesos de mejora que puedan suponer mejoras sustanciosas, se
fomentarin lineas de actuacion como son:

Proyectos de Ahorro y Sustitucion. Con el objeto de mejorar la eficien-
cia energética en los procesos de produccion de cemento y derivados,
contribuyendo al aumento de la competitividad de los centros y a la
reduceitn de emisiones.

Proyectos de Cogeneracion. Con el objeto de mejorar la eficiencia
energética en la generacion y suministro de energia a los procesos pro-
ductivos.

Proyectos de Energias Renovables, En toda su amplia gama y con
especial interés en biomasa y biocarburantes, bioetanol y biodiesel. Siem-
pre se pueden contemplar ayudas de la administracion que los hagan via-
bles econdmicamente,

Proyectos de Aprovechamiento Energético de Residuos. De acuerdo
con el Real Decreto 653/2003 de incineracion de residuos, en el que se
contempla la posibilidad de valorizacion energética de residuos en hor-
nos de cemento. Con respeto siempre a los principios de prioridad en la
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politica de gestion de residuos (reduceion, reutilizacién, reciclaje, apro-
vechamiento material y aprovechamiento energético) que se disponga en
cada Comunidad Auténoma.

Articulo 3.

Se considerarin prioritarios aguellos proyectos que impliquen un
mayor reconocimiento en los valores ambientales y que mejor se ajusten
a las caracteristicas del Sector. Las Partes, a través de los instrumentos
participativos de que se dota, elaborarin el orden de prioridades de pro-
yectos a impulsar, con la coordinacién de las Administraciones compe-
tentes y sin perjuicio de sus debidas autorizaciones.

Articulo 4.

Cada proyecto debera contar con un Informe propio, en el que se refle-
Jjardn las caracteristicas y condiciones del producto, los objetivos preten-
didos, el blecimiento de | en cada momento de acuerdo a la
legislacién vigente y el establecimiento de programas de vigilancia y con-
trol de las emisiones atmosféricas.

Articulo 5.

El proyecto desde su comienzo debera ser conocido por la representa-
cidn de los trabajadores, para lo que se establecerd un mecanismo de inter-
cambio de informacion que contemplard los aspectos mis significativos del
proyecto relacionados en el articulo anterior y las medidas especificas v con-
troles tomados sobre los nuevos riesgos laborales especificos si los hubiera.

Articulo 6.

Las partes firmantes del presente acuerdo estiman que, en materia de
residuos, se proceda por este orden a: redueir, reutilizar, reciclar y por
tltimo, en su caso, a valorizar. En el supuesto de que se proceda a valori-
zar residuos, se estara a lo dispuesto en el anexo 2.

Articulo 7

Uno de los aspectos bésicos para encarar la adaptacion de las fabricas
de cemento a la Ley 16/2002 relativa a la prevencion y al Control Integra-
dos de la Contaminacion es el adecuado conocimiento del comporta-
miento ambiental de las instalaciones de fabricacion, tanto en lo que se
refiere a las emisiones globales de los contaminantes principales como a
la evolucion de dichas emisiones a lo largo del tiempo.

CAPITULO 111

=2

Contril al del Protocolo de Kioto

Articulo 8.

Las partes se comprometen a llevar a cabo proyectos del capitulo 11
para contribuir a la disminucidn de los gases de efecto invernadero:

El ahorro y eficiencia energética en la fabrica da lugar a una disminu-
cion de las emisiones directas en la instalacion.

La sustitucion de combustibles fésiles por residuos en plantas de
cemento genera una disminucion global de las emisiones, segin los estu-
dios e informes técnicos y cientificos disponibles, puesto que se evita la
explotacion de los recursos fésiles y la gestion de los residuos en otra
instalacion dedicada especificamente a ello.

Las partes se comprometen a llevar a cabo actuaciones de concienciacion
de la Administracion y sectores sociales sobre la necesidad de que el sector
cementero espaiol sea tratado de forma no discriminatoria en la puesta en
practica del mercado europeo de emisiones de gases de efecto invernadero.

CAPITULO IV

Prevencion de Riesgos Laborales

Articulo 9.

Todo nuevo proyecto que implique el uso de residuos como combusti-
ble alternativo requerird la necesaria revisidn y actualizacion de la activi-
dad preventiva, que incluird como minimo:

1. Evaluacion de riesgos especificos.
2. Programa de Vigilancia especifica de la salud.
3. Instrucciones técnicas de seguridad:
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Las empresas cementeras elaboraran o revisaran los procedimientos e
instrucciones técnicas de seguridad en relacion con el almacenamiento
y/o manipulacién de cada residuo y de las instalaciones destinadas a los
nuevos proyectos, con el objetivo de garantizar la proteccion de la seguri-
dad y la salud de los ocupantes de los puestos de trabajo implicados.

4. Disenio de madulos especificos en materia de formacién preven-
tiva.

5. Protocolos de procedimientos de coordinacion de actividades
empresariales, con atencion especial a los contenidos en materias de
informacion y formacidn, adecuados para los trabajadores presentes en el
Centro de Trabajo.

Serd necesaria la actualizacién de la actividad preventiva, de acuerdo
con el procedimiento establecido anteriormente, cuando se produzcan
cambios en el tipo de residuos o mezclas en los mismos.

La actividad preventiva regulada en los apartados anteriores serd
objeto de consulta previa a los Delegados de Prevencidon, segiin lo estable-
cido en el Capitulo V de este Acuerdo. Igualmente serdn informados de las
conclusiones generales que se deriven del programa especifico de vigilan-
cia de la salud.

CAPITULO V

Participacion de los trabajadores

Articulo 10

Para llevar a cabo los proyectos mencionados en el presente Acuerdo
y dado el grado de implicacién de los trabajadores, se hace necesario
establecer un procedimiento de trabajo que permita a la parte sindical
firmante del presente Acuerdo conocer v estar informados constante-
mente de todas las actuaciones, modificaciones técnicas y mediciones,
que permitan identificar y valorar los efectos que sobre el medio ambiente
se deriven de la actividad de la empresa.

Articulo 11.

Para alcanzar los objetivos de participacion anteriormente manifesta-
dos, se establecen los siguientes mecanismos de participacion:

A, De dmbito interno centro de trabajo.

1. Delegados de medioambiente.
B. De dmbito estatal Sectorial.

1. Comisitn de seguimiento del acuerdo.
2. Constitucién de la Fundacién Laboral del Cemento de dmbito
estatal.

C. De ambito autondémico sectorial. Podri crearse una Comision de
seguimiento del Acuerdo, que serd el rgano de interlocucion en el ambito
autondmico.

Articulo 12, Delegados de Medio Ambiente.

Los Delegados de Medio Ambiente, a efectos del presente Acuerdo,
son los representantes de los trabajadores en cada fibrica con funciones
especificas en materia de prevencion de riesgos medioambientales.

Los Delegados de Medio Ambiente serdn elegidos por las centrales
sindicales firmantes, con un miaximo de dos por fabrica, preferentemente
de entre los repre 5 de los trabajadores de dichas centrales.

Articulo 13.  Competencias.
Son competencias de los Delegados de Medio Ambiente:

A, Colaborar con la Direccion de la empresa en la mejora de la
accion medioambiental.

B. Conocer y estar informado en primera instancia de todos los ele-
mentos que componen el control y seguimiento segiin el presente
Acuerdo, de proyectos medioambientales realizados en la fabrica.

C. Promover y fomentar la cooperacion de los trabajadores en la
ejecucion de la normativa medioambiental.

D. Ejercerunalabor de vigilancia y control sobre el complimiento de
la normativa de medio ambiente y del presente acuerdo.

E. Todas aquellas que le sean encomendadas por el Comité mixto o
acuerdos internos en cada empresa.

Articulo 14.  Crédito horario de los Delegados de Medio Ambiente.

El tiempo utilizado por los Delegados de Medio Ambiente para el des-
emperio de las competencias asignadas serd considerado como de ejerci-
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cio de funciones de representacion a efectos de la utilizacion del crédito
de horas mensuales retribuidas previsto en la letra e) del articulo 68 del
Estatuto de los Trabajadores.

Los Delegados de Medio Ambiente dispondran de un crédito horario
de 10 horas mensuales, que no podrian acumularse en otros miembros. En
el supuesto de que sea miembro del Comité de Empresa, estas seran adi-
cionadas a las que tuviera como Representante de los Trabajadores.

No obstante lo anterior, serda considerado en todo caso como tiempo
de trabajo efectivo, sin imputacion al citado crédito horario, el correspon-
diente a las reuniones convocadas por la empresa en materia de Medio
Ambiente.

Articulo 15.  Medios y formacidn.

La empresa proporcionard a los Delegados de Medio Ambiente los
medios y la formacion en materia de medio ambiente que resulten necesa-
rios para el ejercicio de sus funciones.

La formacién se deberd facilitar por la empresa por sus propios
medios o mediante concierto con organismos o entidades especializadas
en la materia.

El tiempo dedicado a la formacion serd considerado como tiempo de
trabajo a todos los efectos y su coste no podrd recaer en ningin caso
sobre los Delegados de Medio Ambiente.

Articulo 16, Sigilo profesional.

A los Delegados de Medio Ambiente le sera de aplicacion lo dispuesto
en el apartado 2 del articulo 65 del Estatuto de los Trabajadores en cuanto
al sigilo profesional debido respecto de las informaciones a que tuviesen
acceso como consecuencia de su actuacion en la empresa.

Articulo 17, Comisidon de Sequimiento.

Con el objeto de facilitar el seguimiento de los acuerdos y su aplica-
cion en las factorias cementeras del ambito estatal, las partes acuerdan la
constitucién de un drgano paritario denominado Comisién de Segui-
miento.

La composicion de la Comision serd paritaria y estard formada por:

4 representantes de OFICEMEN.
2 representantes de FECOMA-CC.00.
2 representantes de MCA-UGT.

Los representantes serin elegidos en la forma que determinen cada
una de las partes y preferentemente de entre los miembros de la Comisién
Negociadora de este Acuerdo.

De entre sus miembros se elegird a un presidente y a un secretario,
correspondiendo la presidencia y la secretaria alternativamente a una y
otra parte por periodos de un afo, dividiéndose en periodos de seis meses
entre las representaciones sindicales.

Los acuerdos se tomardn por unanimidad.

Esta Comisidn se reunird al menos una vez al ano de forma ordinaria,
sin perjuicio que, por iniciativa del presidente o a peticion de cualquiera
de las partes, puedan convocarse otras de caracter extraordinario.

Articulo 18, Funciones.
Las funciones de la Comisidn, serdn:

a) Seguimiento del Pr L
miento.

b) Conocimiento de la informacion relativa a la valorizacion energé-
tica realizada por el sector cada ano.

¢) Proponer Planes de Formacion orientados a las materias tratadas
en el Acuerdo, Salud Laboral y Medio Ambiente.

d) Proponer proyectos o iniciativas relacionadas con el Acuerdo.

e) Actuar como organo consultivo de la industria cementera espa-
niola y de los representantes de los trabajadores de las factorias en mate-
ria Medioambiental ¥ de Prevencion de Riesgos Laborales.

f) La actualizacion del contenido del Acuerdo en funcion a que se
maodifiquen las premisas de las que hoy se parte y/o las mismas aconsejen
su revision.

@) Representar a las empresas y sindicatos firmantes del Acuerdo
ante las Administraciones en relacién con el Acuerdo alcanzado.

h) Cualquier otra materia que las partes estimen.

Acuerdos y vigilancia de su cumpli-

Articulo 19, Fundacidn Laboral del Cemento.

Se constituird en un plazo no superior a seis meses desde la entrada en
vigor del presente acuerdo, una Fundacion Laboral sin danimo de lucro y
de caracter paritario, entre las empresas y los sindicatos firmantes del
presente acuerdo, con los fines, érganos de gobierno y financiacion que
se establece en los puntos siguientes.
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19.1 Fines de la Fundacion.

En sentido amplio, el fin de esta Fundacion serd realizar actuaciones
tendentes a concienciar y crear una cultura que haga compatible el pro-
greso econdmico y social con el respeto al medio ambiente y a los recur-
s0s naturales, con la garantia de la salud de los trabajadores y ciudadanos
para una mejora de la calidad de vida, tanto para las generaciones presen-
tes como para las futuras.

Asi, esta Fundacion dara a conocer a la sociedad espafola, las actua-
ciones de mejora ambiental y energética, asi como los proyectos de susti-
tucion de combustibles que realice la industria cementera.

Serdn fines prioritarios de la Fundacion:

1. Fomento de la investigacion, desarrollo y promocion en materia
de medio ambiente vinculada con el sector del cemento y, en general, con
la industria.

2. Fomento de la investigacion, desarrollo y promocion sobre la evo-
lucion del sector del cemento en relacion con los temas objeto del titulo
del presente acuerdo.

3. Fomento de la investigacion, desarrollo y promocion sobre salud
y prevencion de riesgos laborales vinculados con los temas objeto del
titulo del presente acuerdo.

4. Fomento de la Formacién Profesional y de acciones formativas y
de sensibilizaciéon en materia medioambiental y de prevencidon de riesgos
laborales destinadas a los trabajadores de la industria del cemento y, en
general, a toda la sociedad

5. Intervencién y colaboracién con las politicas ambientales impul-
sadas desde las Administraciones piblicas, mediante la ejecucion de ini-
ciativas y servicios adecuados a las mismas.

6. Cualquier otra materia que su organo rector determine para el
desarrollo de sus fines.

19.2  Organos de Gobierno.

El gobierno y representacion de la Fundacién correspondera a un
Patronato. La mitad de los miembros de este patronato representard a la
organizacion empresarial y la otra mitad representara a las organizacio-
nes sindicales firmantes.

En el seno del Patronato de constituird una Comision ejecutiva parita-
ria, con funciones de direccion y administracion, en los términos que los
Estatutos de la Fundacién determinen.

De entre los miembros de la Comision Ejecutiva se elegird a un Presi-
dente y a un Secretario, correspondiendo la presidencia y la Secretaria
alternativamente a una y otra parte por periodos de un ano, dividiéndose
en periodos de seis meses entre las representaciones sindicales.

Asimismo, se definird en los Estatutos la figura del Director Gerente
para que asuma la estructura de la gerencia de administracion y gestion
de la institucion.

19.3  Financiacion.

Esta fundacidn se crea con una aportacion inicial de 28.000 €, reali-
zada por las empresas cementeras firmantes del presente acuerdo, una
vez sea aprobado por las o1 iones fir

Las empresas cementeras que representan a las 28 fabricas existentes
en el territorio nacional a excepeion de la Comunidad Auténoma de Anda-
lucia, realizarin aportaciones economicas anuales durante los afnos 2005
a 2008 de 588.000 €, En ningiin caso se exigiran aportaciones adicionales
para entidades de similar naturaleza nacidas de la negociacién colectiva
diferentes a las aqui reflejadas. Estas aportaciones serviran para garanti-
zar que la Fundacion dispone de recursos, dotacion de personal y medios
economicos necesarios para la consecucién de los fines que se le asignan
en el presente acuerdo, completando los recursos econdmicos que
pudiera generar la propia Institucion o a los que tuviera acceso via sub-
venciones.

Las subvenciones que la Fundacién Laboral pudiera obtener en los
ambitos autondmicos serin destinadas por aquélla a la realizacion de
actuaciones en ese concreto Ambito territorial. Asimismo, la Fundacion
Laboral procurard utilizar los recursos territorialmente en funcién de la
ubicacion de las fibricas cementeras que los han aportado.

CAPITULO VI

Aplicacion del acuerdo en las Comunidades Auténomas
v en las fibricas

Articulo 20.

Las organizaciones firmantes del presente acuerdo podrin concretar
en el Ambito de cada Comunidad Auténoma aquellos eriterios especificos
sobre aspectos medioambientales a los que se refiere este mismo acuerdo
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tendente a posibilitar la eficacia prictica del mismo en las diferentes
fabricas cementeras.

En cada fabrica se pondrin los mecanismos para la aplicacion del
contenido del presente acuerdo, asi como los aspectos relacionados con
los posibles beneficios contractuales que la utilizacion de combustibles
alternativos pueda generar.

Las direcciones de las fibricas informardn a sus respectivos represen-
tantes de los trabajadores sobre las actuaciones llevadas a cabo como
consecuencia de este Acuerdo, facilitando su participacion en las cuestio-
nes relacionadas con la prevencion de riesgos laborales y medio
ambiente.

Asimismo, los acuerdos que estuvieran aplicindose en la actua-
lidad en los dmbitos autondémicos mantendrin su vigencia y no
financiaran la Fundaciéon Laboral del Cemento en tanto se man-
tenga vigente el acuerdo de financiacion de una Fundacién similar
de caracter autondémico. Podran pasar a formar parte de ésta en el
momento de la fecha de su finalizacion, o bien con anterioridad por
acuerdo de las partes.

CAPITULO VII

Vigencia del acuerdo

Articulo 21.

El presente Acuerdo tendra vigencia desde la fecha de su aprobacion
por las organizaciones firmantes hasta el 31 de diciembre del 2008.

ANEXO 1

Objetivos de mejora del comportamiento ambiental
de las fibricas de cemento

1.1 Con el fin de conocer la evolucidn de las emisiones del hormo de
cemento se establecen como objetivos de control en continuo de conta-
minantes emitidos por el horno de cemento los siguientes:

a) Instalacion de sistemas de medicion de particulas en todos los
hornos antes del 31 de diciembre de 2004,
b) Instalacion de sistemas de medicion NO_en los hornos:

b.1)  Antes del 31 de diciembre del aiio 2004: Hornos que emitan mas
de 150 kg/hora de NO_ (expresados como NO,) (1).

b.2) Antesdel 31 de diciembre del aio 2005: Hormos que emitan entre
75y 150 kg/hora de NO_ (expresados como NO,) (1).

¢) Instalacién de sistemas de medicion SO, en los hornos:

¢.1)  Antes del 31 de diciembre del aiio 2004: Hornos que emitan mas
de 150 kg/hora de SO, (1).

c.2)  Antesdel 31 de diciembre del afio 2005: Hornos que emitan entre
75y 150 kg/hora de S0, (1).

(1)  Mediciones realizadas en condiciones de operacion normal de las instala-
ciones.

1.2 Valores de emision de particulas por fuentes localizadas (chime-
neas) (1).

Se establecen los siguientes objetivos para todas las fibricas de
cemento:

a) Hornos de cemento y enfriadores.

a.1) Lineas integrales de fabricacion de clinker de nueva construc-
cion: menos de 30 mg/m'N (2).

a.2) Lineas existentes de fabricacion de clinker que sustituyan total-
mente los equipos de desempolvamiento: menos de 50 mg/m’N (2).

a.3) Lineas existentes: menos de 75 mg/m’N (2).

b) Otras fuentes localizadas.

b.1) Plantas nuevas: menos de 30 mg/m’N (2).

b.2) Plantas existentes: menos de 50 mg/m'N (2).

L3 Valores de emision a la atmésfera de 6xidos de nitrogeno (NO ) y
de azufre (50,).

(1) Mediciones realizadas en condiciones de operacion normal de las
instalaciones,

(2) Concentracion en condiciones normales de presion y temperatura (101,3
kPa, 273." K) en base seca. Para gases de combustiéon normalizados al 10% de O2,
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Se establecen los siguientes objetivos para todas las fabricas de
cemento:

a) Emisiones de NO:
a.1) Plantas nuevas:

Hornos de via seca: menos de 500 mg/m°N (2).
Otros hornos: menos de 800 mg/m'N (2).

a.2) Plantas existentes:

Hornos de via seca. menos de 1200 mg/m°N (2).

b) Emisiones de SO,:

b.1) Hornos de via seca: menos de 600 mg/m'N (2) (3).

(2) Ci (101,3
kPﬂ,m“K)enbmeseca.Pamgnsesdzcomhmémnommlmdusal 1% de O,
(3) En los casos en el que el contenido de compuestos sulfurosos
Ia materia prima imposibilite la consecucion del objetivo, esta imposibilidad
deberd ser justificada téenicamente.

ANEXO 2

Condiciones medioambientales para fibricas de cemento
valorizando resid ergéti

en

Los limites de emision aplicable para los gases de escape procedentes
del hormo cementero, previo paso por el sistema depurador, mientras no
sean obligatorios las del R. D. 653/2003 (hasta finales de 2005), no supera-
ran los siguientes valores limite:

a) Valores medios diarios.

Particulas totales: 50 mg/Nm’.
S02: 500(1) mg/Nm’.
NOx: 1.200 mg/Nnv’,
CIH: 20 mg/Nm?.
FH: 2(2} mg/Nm'.
COT (sustancias organicas en estado gaseoso y de vapor): 100 (1)
mg/Nmy'.

Estos limites podrin ser modificados por la autoridad ambiental en
aquellos casos en que la naturaleza de la materia prima asi lo justifique.

b) Valores medios obtenidos durante un periodo de muestreo de
treinta minutos como minimo y ocho horas como maximo:

Mercurio (gases y pm-ﬁculas) 0,05mg/Nm’,

Cadmio + Talio: 0,1 mg/Nm"

Antimo o+Arsémco+l’loruo+Cmmo+CobaIto+Cobre+Hans&
neso + Niguel + Vanadio: 1 mg/Nm’".

c) Valores medios durante un periodo de muestreo de seis horas
como minimo y ocho como maximo:

Dioxinas y furanos: 0,1 ng l-eq/Nm®.
Estos valores limite estarin referidos a las siguientes condiciones:
Temperatura 273."K, presion 101,3 Kpa, 10% de oxigeno, gas seco.

(1) Sepodrﬂnamﬂarwlommedomemosmenlosquesejmﬂﬁque
técnlmquueelGMyelSOno fen de la inci de

(2) En el caso del FH se podrﬂnulihmrmedmmpmmmlesmlymm
refleja el RDB53/2003.
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