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Evolución del consumo de cemento

1. EL SECTOR CEMENTERO ESPAÑOL

• 2007: Record en el 
consumo de cemento en 
España (57 millones de 
toneladas)

• 2009: Consumo de 
28,7 millones de 
toneladas (caída 
superior al 50% en 2 
años)

• 2009:Las ventas en 
Levante cayeron un 
46,2% sobre datos de 
2008
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El Cambio Climático es una realidad
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El cambio climático exige más y mejor cemento
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El cambio climático exige más y mejor cemento
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Problemática en la gestión de residuos (Informe EUROSTAT, Año 2009)
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En España, el vertido es el 
sistema de tratamiento más 
extendido, frente a otras 
opciones más sostenibles. 

Así, el 60% de los residuos 
generados en nuestro país se 
depositaron en vertederos

Incineración
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Proceso de 
producción

Aumento capacidad 
de producción

•Eficiencia energética y 
recuperación.

•Eficiencia Materias Primas. 

Materia prima

Materias primas 
tradicionales: 
puzolanas, sílice, 
arcillas …

Combustibles Carbón y coque
•Combustibles alternativos
•Captura y Almacenamiento CO2

ANTES AHORA

Necesitamos un cambio de modelo

•Reciclado.
•Nuevos materiales cemen-
tantes
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• Ley 10/1998, de residuos.

Reducción
Reutilización
Reciclado
Valorización
Eliminación

• Directiva 2008/98/CE, de residuos.

Prevención
Preparación para reutilización
Reciclado
Otros modos de valorización (energética)
Eliminación

• Sector cementero NO quiere ser competencia de mejores soluciones ambientales.

• Las posibilidades de reutilización y reciclado no son del 100%: 

– Por ejemplo, rechazo de las plantas de reciclado de residuos urbanos 

– Combustibles derivados de Residuos Sólidos Urbanos: Combustible alternativo con mayor 
potencial de uso de cara a futuro

– Según estudio del Instituto para la Sostenibilidad de los Recursos (ISR), existe una 
disponibilidad de 1,2 millones de toneladas anuales de la fracción resto de residuos que 
actualmente van a vertedero y que podrían ser utilizados como combustible para fábricas de 
cemento

Jerarquía en la gestión de los residuos

2. RETOS AMBIENTALES Y RESPUESTAS



CAMBIO CLIMÁTICO 

POLÍTICA ENERGÉTICA

VALORIZACIÓN

PROTECCIÓN DE LA SALUD

PRESERVACIÓN DE RECURSOS GESTIÓN DE RESIDUOS

CALIDAD DEL AIRE

La valorización es un concepto pluridisciplinar
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Aclarando conceptos: Una planta cementera NO
es una incineradora
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• Aprovechamiento total de la energía de los residuos
• Garantía de destrucción segura
• Combinación de la fracción mineral del residuo en el clínker
• Aprovechamiento material 
• NO GENERA escorias, ni cenizas

Funcionamiento del horno de clínker
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Valorización en la industria cementera europea
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2. RETOS AMBIENTALES Y RESPUESTAS

Valorización en la industria cementera española

EVOLUCIÓN DEL % DE SUSTITUCIÓN DE COMBUSTIBLES FÓSILES POR 
ALTERNATIVOS EN ESPAÑA
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Porcentaje de sustitución combustibles fósiles por residuos España (2008): 6,6 %

Porcentaje de sustitución Año 2009: 10,17%

Valorización en la industria cementera española
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Evolución de la valorización en la industria cementera española 
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USO COMBUSTIBLES ALTERNATIVOS EN ESPAÑA 
EN TONELADAS
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Valorización en la industria cementera española por CC.AA.
• 28 plantas cementeras están autorizadas en España para valorizar residuos.
• Las tres plantas de la Comunidad Valenciana valorizan distintos tipos de residuos.

Comunidad Valenciana una de las más destacadas a nivel nacional
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La valorización es el complemento del reciclaje para evitar el vertido

UTILIZACIÓN DE COMBUSTIBLES
ALTERNATIVOS EN ALEMANIA

0
10
20
30

40
50
60

1996 1997 1998 1999  2000  2001  2003  2004   2005

2. RETOS AMBIENTALES Y RESPUESTAS



• PNUMA, Secretaría del Convenio de Estocolmo: “Los
resultados revelaron que el uso de neumáticos o combustibles
líquidos peligrosos no tuvieron un efecto en el resultado de las
emisiones”.
• Agencia de Protección Ambiental de EEUU: “Las
emisiones no se ven afectadas por el uso de neumáticos”
• Ministerio de Medio Ambiente. Alemania: ”Los datos de
emisión de elementos traza de la industria cementera alemana
publicados anualmente muestran en general emisiones bajas y
no dependientes de la coincineración de residuos”. 

• Estudio Universidad Rovira i Virgili, comparando calidad de suelos circundantes a fábrica con más     
de 100 años de operación con suelos agrícolas. Resultado: “No mostraron aumento de riegos respecto a 
otras zonas de Cataluña”

• Universidad de Alicante: Uso de neumáticos y lodos como combustible alternativo. “Los resultados de 
las emisiones confirman que no se incrementan las emisiones”

• Agencia Británica de Protección de la Salud: “No se aprecia riesgo global para la salud pública”. 

ABRUMADORA EVIDENCIA CIENTÍFICA: El uso de combustibles alternativos, no modifica las 
emisiones ni presenta ningún perjuicio para seguridad y salud

Valorización en cementera: Seguridad y Salud ambiental (1/2)
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• Los valores de emisión de Dioxinas y Furanos se 
encuentran muy por debajo de los límites de 
emisión exigidos por la legislación 

• Las emisiones de Dioxinas y Furanos,  no se 
ven afectadas por las sustituciones de 
combustibles fósiles por residuos, presentando 
rangos de emisión  dentro de los márgenes en que 
se encuentran las emisiones de un horno 
convencional.

Valorización en cementera: Seguridad y Salud ambiental (2/2)
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• MEDIOAMBIENTALES:

– Aprovecha residuos 
destinados a eliminación

– Disminuye la necesidad de 
recursos naturales

– Reduce las emisiones 
globales de gases de efecto 
invernadero

• SOCIALES:

– Gestiona residuos 
para los que no 
existe mejor solución 
ambiental

– Evita inversiones en 
nuevas instalaciones

• ECONÓMICOS:

– Presta un servicio a un 
coste razonable

– Mejora la 
competitividad de la 
industria cementera

Beneficios asociados a la valorización

El uso de combustibles 
alternativos en hornos de clínker 
ahorró la emisión de casi 300.000 t 
de CO2 al año, en el primer PNA 
(Equivalente a las emisiones de 
100.000 coches en un año)
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3.CONCLUSIONES



• El cambio climático es una realidad que requiere de la participación de 
todos y por supuesto del sector cementero.

• Crecimiento imparable en la generación de residuos

• La valorización energética en plantas cementeras es un ejemplo claro de 
“Ganar Ganar”

Reduce el consumo de fuentes energéticas no renovables.
Reduce la emisión de GEIs y otros contaminantes.
Reduce la cantidad de residuos depositados en los vertederos.
Aumenta la recuperación de la energía contenida en los residuos.
Más de 25 años de experiencia en los países Europeos con los mayores 
estándares de protección ambiental
Tratamiento eficaz, con todas las garantías de seguridad y salud
Mejora competitividad de la industria cementera, reduciendo el coste 
energético directo (casi un 40% de los costes de fabricación)

• Desarrollo global: AAPP, empresas, organizaciones sindicales, ONGs.
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¡Gracias por su atención!
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